REPRODUCEREA, IMPRUMUTAREA SAU EXPUNEREA ACESTUI
DOCUMENT, PRECUM S| TRANSMITEREA INFORMATIILOR
CONTINUTE ESTE PERMISA NUMAI IN CONDITIILE STIPULATE
N CONTRACT. UTILIZAREA EXTRACONTRACTUALA NECESITA

ACORDUL SCRIS AL TEHNOMONTAJ CONSULTING SRL. A

Vedere din "A"

ELEMENT BATARDOU I - 2,5 x 2,0/16,5
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- Tip batardou: plan, glisant;

i - Ortficiu obturat BxH: 2,5 x2,0 m.p.

- Coloana maxima de apa Ha: 16,5 mca;

- Etansare: directd cu garnituri din cauciuc;

- Actionare: cu grinda de manevra si palan 1 tf;
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OBSERVATIL:

Pentru reconditionarea Element batardou I se va proceda astfel:

- se efectueaza o curdjire primara dupa care aceasta se inspecteazi ;

- constructia metalicd va fi curatatd, procedeul final fiind prin sablare.
- gradul de  curdtire a suprafetelor este cel impus de furnizorul
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protectiei anticorozive;
- zonele puternc corodate vor fi inlocuite;
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- toate cordoanele de sudura ce se vor executa sunt clasa all a.

- sudura se va executa cu cordoane continui la imbinri, avind grosimea
cordonului de sudura:

11 s 13 ’ 14 - grosimea cea mai mica din imbinare, la sudurile cap la cap

l - 0,7 din grosimea cea mai mica din imbinare la sudurile de colf. D
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- asamblarile sudate vor fi detensionate ;
- reperele ce prezinta uzuri pronuntate se vor inlocui cu materiale ce au
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aceleasi proprietati fizico-chimice cu materialele ce se inlocuiesc;

- se vor inlocui toate elementele de asamblare:
- Element batardou I se va proteja anticoroziv.
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14 | Saiba 12 STAS 5200/4-91 66 $ 185
B 13 Surub M 12x 75 SR EN ISO 4017:02 16 gr. 6.6 zincat 0,075
12 Saiball5 STAS 2242 - 80 16 S 185 zincat 0,024
—
11 Piulita M 12 SR EN ISO 4032:02 66 gr. 6 zincat 0,015
-C Vedere de sus
C 10 | Surub M 12x 45 SR EN IS0 4017:02 50 er. 6.6 zinoat 0,049
9 Presgarnitura cutit - 1 $235JR refolosit 6,50
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0 1 2 14 ¥ 7 Rola ghidare - 4 - reabilitat 6,40
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. e = - l o 5 Garnitura suport Il < 2 EPDM inlocuit 0.87
l H J 2 Garnitura suport I = 2 EPDM inlocuit 0,97
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e : IF I 2 | Gamitura P60 stanga . 1 EPDM- TCT indocuit 70
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