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CAIET DE SARCINI

pentru achizitia publicd a unui contract avand ca obiect executia de lucrari de
reabilitare vana si batardouri inchidere: ,,Reabilitare vana rulanta nr 2 si batardouri
inchidere la Priza Mostistea”.
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1 INFORMATII GENERALE

Caietul de sarcini face parte integranta din documentele achizitiei si constituie ansamblul
cerintelor pe baza carora se va elabora propunerea tehnica si financiara. Oferta prezentata va fi
considerata conforma in masura in care propunerea tehnica va fi intocmita cu respectarea cerintelor
din Caietul de Sarcini.

Caietul de Sarcini are la baza informatiile furnizate de autoritatea contractanta si documentul:
,Reabilitare vana rulanta nr 2 si batardouri inchidere la Priza Mostistea”- Proiect Tehnic elaborat de
SC SMM INVEST CO SRL prin Contract 262/2021.

Autoritatea contractanta va declara neconforma ofertanta care nu indeplineste cerintele impuse
prin Caietul de sarcini.

Ofertantul suporta toate cheltuielile datorate elaborarii si prezentarii ofertei sale, indiferent de
rezultatul obtinut la adjudecarea ofertei.

Lucrarile vor fi executate prin punerea la uscat a zonei Priza Mostistea, in urma golirii
controlate a acumularii.

Golirea acumularii_este in sarcina Beneficiarului si se va face dupa adjudecare si
incheiere a contractului de executie lucrari.

1.1 Autoritatea contractanta/beneficiar

Administratia Nationala “Apele Romane”, Administratia Bazinala de Apa Buzau - lalomita,
Sistemul de Gospodarirea Apelor lalomita.

1.2 Denumirea achizitiei:

“Reabilitare vana rulanta nr 2 si batardouri inchidere la Priza Mostistea”, jud. lalomita

\

Cod CPV: 45248000-7 (Lucrari de constructii de structuri hidromecanice)
Tipul achizitiei : Executie lucrari de reparatii

Valoare estimata: 812.000 lei CU TVA

Sursa de finantare: Surse proprii, pe Lista de Investitii Surse Proprii

1.3 Amplasament obiectiv de investitii

Amenajarea hidrotehnicad Dridu este amplasata pe cursul mijlociu al raului lalomita (cod
cadastral XI-1), la 153 km aval de acumularea Pucioasa si la 300 m amonte de confluenta veche a
raului lalomita cu raul Prahova.

Din punct de vedere administrativ acumularea Dridu este situata pe teritoriul orasului Fierbinti-
Targ si a comunei Dridu din jud. lalomita si pe teritoriul comunei Nuci, jud. lifov. Accesul la
amplasament se face pe drumul DJ 101.
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2 SPECIFICUL LUCRARII

21 Obiectul achizitiei

Obiectul prezentei achizitii il constituie executia lucrarii de:

- reabilitare vana plana rulanta

- reabilitare batardouri aval si amonte

- curatarea suprafetelor de metal corodate
- vopsirea suprafetelor metalice

- reabilitarea instalatiei electrice

Prezentul caiet de sarcini stabileste conditiile tehnice si de calitate pentru achizitia lucrarii sus
mentionate.

2.2 Scopul achizitiei

Lucrarile de reabilitare sunt necesare pentru functionarea in conditii de siguranta a vanei si
batardourilor de la Priza Mostistea.

2.3 Domeniul de aplicare

Prevederile prezentului Caiet de sarcini se aplica in toate etapele de executie, sunt obligatorii
pentru executant si nu anuleaza obligatile acestuia de a respecta legislatia, normativele si
standardele specifice, aplicabile, aflate in vigoare la data executarii lucrarilor.

2.4 Necesitatea si oportunitatea promovarii investitiei

Priza Mostistea (constructie din beton cu echipamente electromecanice — 3 vane plane) a fost
pusa in functiune in anul 1986.

In urma expertizei tehnice, se constat o stare avansata de degradare si uzura a echipamentelor
hidromecanice si electrice analizate, din care:

A. Vana plana rulanta 5,0 x 2,2/5,4

- coroziune avansata a corpului stavilelor,;

- lipsa tijelor de ridicare;

- lipsa tijelor filetate;

- imbatranirea garniturilor si a celor suport;

- corodarea presgarniturilor de la sistemul de etansare;,

- deteriorarea protectiei anticorozive;

- pierderi de ulei la mecanismele de actionare, lipsa franelor si limitatorii de cursa nefunctionali;

- echipamentele electrice, in exploatare de la PIF pana in prezent, sunt complet uzate fizic si
moral;

- centura de punere la pamant este deteriorata si complet ruginita iar capacele de protectie a
fluxului de cabluri sunt deformate si corodate, (unele lipsesc);

B. Batardou amonte si batardou aval 5,32x3/4,2(3,4)

- corpurile elementelor de batardou sunt corodate si deformate, sunt depozitate
necorespunzator, nefiind folosite niciodata;

- sistemul de etansare este complet nefunctional;

- coroziune avansata a grinzii de manevra;

- pieselor inglobate sunt corodate;

- sistemul de ghidare este deformat si corodat.
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2.5 Descrierea obiectivului de investitii

2.5.1 Descrierea amenajarii

Proiectul amenajarii a fost intocmit de catre un colectiv din ICPGA (actualul AQUAPROIECT).
Lucrarile au fost executate in perioada 1978 - 1985 de Trustul de Antreprize pentru Lucrari
Hidrotehnice Speciale.

Prima umplere a inceput in noiembrie 1985. Nivelul maxim atins in acumulare este cel din
august 1997 (68,95 mdM).

Principalele folosinte pentru care a fost proiectatd acumularea Dridu sunt: alimentarea cu apa a
industriala (investitie nefinalizata), irigatii (17000 ha), producerea energiei electrice (2,24 MW si o
productie estimata la 4760 MWh/an prin MHC aflata in frontul barat) si atenuarea undei de viitura.

in prezent acumularea Dridu are ca rol principal atenuarea undelor de viiturd, prin pregolirea
acumularii asigurandu-se un volum de cca 22,33 mil. me, cuprins intre cota pragului deversor 61,25 mdM
si NNR actual (68,00 mdMN). Volumul de atenuare cuprins intre NNR = 68,00 mdM si Nivelul maxim de
verificare = 69,70 mdM este de 14,41 mil. mc.

Acumularea Dridu asigura atenuarea undei de viitura corespunzatoare probabilitati de depasire
0,01%, asigurand un volum de 37,17 mil. mc. Tmpreuné cu celelalte acumulari din bazinul hidrografic
lalomita (Bolboci, Pucioasa) acumularea Dridu contribuie la scoaterea de sub efectul inundatiilor a
obiectivelor social- economice si localitatilor din aval.

Barajul Dridu este incadrat conform STAS 4273/61 in clasa I-a de importanta.

Conform STAS 4068-62 valabil la data proiectarii, debitul de calcul este Qo 1% = 1280 mc/s, iar
cel de verificare Qo 01% = 2020 mc/s.

Cota coronamentului barajului de contur din paméant si a digurilor de inchidere a fost
determinatd pentru clasa a ll-a de importanta considerandu-se debitele Qcac. 1% = 800 mc/s si
Querit, 01% = 1280 mc/s.

Conform ,,Metodologiei privind stabilirea categoriei de importanta a lucrarilor hidrotehnice —
N.T.L.H. 021" barajul Dridu a fost incadrat in categoria B de importanta deosebita (RB = 0,414),
pentru care este necesara urmarire speciala.

Conform Normativului de proiectare, executie si evaluare la actiuni seismice a lucrarilor
hidrotehnice din frontul barat N 076-2013, hartilor de zonare a teritoriului Romaniei in valori de varf
ale acceleratiei terenului pentru proiectare ag si zonare a teritoriului Romaniei in functie de perioada
de colt T¢ a spectrului de raspuns, pentru zona de amplasare a barajului Dridu, seismul cu intervalul
mediu de recurenta de 225 ani, adica 20% probabilitate de depasire in 50 de ani, are acceleratia de
varf de 0,35 g, iar perioada de colt este de 1,6 s.

2.5.2 Caracteristicile tehnice si constructive ale lucrarii:

a) Barajul Dridu

Barajul este de greutate si realizat din beton armat. Are urmatoare caracteristici tehnice principale:

Lungimea frontului de barare 136,1 m
Latimea la baza 65,0m
Latimea la coronament 10,8 m
Tnéltimea constructiva 19,5 m
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Cota minima de fundare 51,50 mdM
Cota coronament 71,00 mdM
In3ltimea maxima 20m

b) Priza de apa Mostistea

Priza de apa pentru derivatia lalomita — Mostistea este amplasata in frontul barajului evacuator, in
partea dreapta a microhidrocentralei.

Priza de apa are 3 deschideri de 5,00 m latime si 2,20 m inaltime, echipate cu vane plane si
batardouri. Cota pragului este de 64,30 mdM. Debitul instalat este de 50 mc/s.

Priza este echipata cu trei vane plane cu actionare electromecanica, un batardou amonte si un
batardou aval.

c) Echipamente hidroelectromecanice
Echipamente mecanice
Echipamentele hidromecanice ale prizei de apa sunt urmatoarele:

- vana plana rulanta 5,0 x 2,2/5,4 mca, 3 buc;

- batardou amonte 5,32 x 3/4,2 mca, format din doua elemente: 5.32x1.48 si 5.32x1.53

- batardou aval 5,32 x 3/3,4 mca, format din doua elemente: 5.32x1.52 si 5.32x1.52

- grinda de manevra B=5m;

- gratar rar 5,0 x 4,3, 3 buc,;

- instalatie by-pass Dn200 de egalizare a presiunilor pentru actionarea elementelor de batardou in
regim echilibrat.

- Vana plana rulanta 5,0 x 2,2/5,4 serveste la inchiderea prizei de apa Mostistea, baraj Dridu si
asigura debitul pe canalul Mostistea.

Caracteristicile principale sunt urmatoarele:
- tipul vana rulanta

- cota pragului inferior 64,30 mdM
- cota platformei de serviciu 71,00 mdM
- presiunea la prag 5,4 mca

- deschiderea in lumina 5000 mm

- inaltimea in lumina 2200 mm

- numarul de deschideri 3

- conditii de manevrare in curent

- tip actionare
- tipul de etansare

- pozitie etansare

electromecanica

laterala: garnituri cauciuc tip P60
la prag: garnituri cauciuc tip cutit (I)

aval

- Batardoul 5,32 x 3/4,2 serveste la punerea la uscat a vanelor plane 5,2 x 2,2/5,4, dinspre amonte,

in vederea reviziilor si reparatiilor.

Caracteristicile principale sunt urmatoarele:

- cota pragului inferior 64,30 mdM
- cota platformei de serviciu 71,00 mdM
- presiunea la prag 42 mca

- deschiderea in lumina 5320 mm

- inaltimea in lumina 3013 mm
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- numar elemente
- numarul de batardouri
- conditii de manevrare

- numarul punctelor de cuplare
- tipul de etansare

- pozitie montaj
- pozitie etansare

N

e

n regim echilibrat,
cu grinda de manevra si
automacara
2
laterala: garnituri cauciuc tip P60
la prag: garnituri cauciuc tip cutit (1)
amonte vana plana 5,2 x 2,2/5,4
aval

- Batardoul 5,32 x 3/3,4 serveste la punerea la uscat a vanelor plane 5,2 x 2,2/5,4, dinspre aval, in

vederea reviziilor si reparatiilor.

Caracteristicile principale sunt urmatoarele:

- cota pragului inferior

- cota platformei de serviciu
- presiunea la prag

- deschiderea in lumina

- inaltimea in lumina

- numar elemente

- numarul de batardouri

- conditii de manevrare

- numarul punctelor de cuplare
- tipul de etansare

- pozitie montaj
- pozitie etansare

64,30 mdM
71,00 mdM
3,4 mca
5320 mm
3040 mm
2
1
in regim echilibrat, cu grinda
de manevra si automacara
2
laterala: garnituri cauciuc tip P60
la prag: garnituri cauciuc tip cutit (I)
aval vana plana 5,2 x 2,2/5,4
amonte
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3 SPECIFICATII TEHNICE

3.1 Vana plana rulanta nr 2

Vana plana echipeaza deschiderea nr. 2 a prizei de apa Mostistea, barajul Dridu si are rolul de
a asigura debitele necesare alimentarii canalului de irigatii.

Se precizeaza ca datele mentionate in prezentul Caiet de Sarcini, si pe desenele anexate au
caracter informativ pentru elaborarea ofertelor, Executantul fiind obligat la intocmirea proiectului de
reabilitare a vanei plane sa stabileasca toate lucrarile necesare si sa dimensioneze corespunzator
subansamblurile noi din componenta unitatii tehnice prezentata mai jos.

Pentru a indeplini complet si corect toate cerintele contractului referitor la aceasta unitate
tehnica, Executantul este obligat s cunoasca si sa respecte toate prevederile din cuprinsul acestui
caiet de sarcini.

3.1.1  Componenta unitatii tehnice

Unitatea tehnica ,,Vana plana rulanta 5,0 x 2,2/5,4”, supusa procesului de reabilitare, se compune
din:

1. Vana plana propiu-zisa, inclusiv sistem de etansare 1 ans.
2. Piese inglobate (ghidaje) 1 ans.
3. Instalatia de actionare 1 ans.

- Executantul are obligatia de a analiza componenta unitatilor tehnice in corelare cu celelalte
echipamente existente de care aceasta se leaga functional sau constructiv, de a informa Achizitorul
despre aparitia unor eventuale discordante sau discontinuitati intre acestea si de a propune
completarea listei echipamentelor aferente unitatilor tehnice. Prin urmare, componenta exacta a
unitatilor tehnice se va defini la contractare dar nu va fi mai redusa decéat se prezinta la punctul de
mai sus.

- Executantul va garanta ca prin solutiile adoptate si prin calitatea acestora va realiza o unitate
tehnicd completd, dotatd cu toate elementele necesare pentru buna ei functionare, siguranta si
comportare normala in exploatare pentru un nou ciclu de viata (definit in Contract). Exceptiile de la
cele mai sus se executa numai cu aprobarea Achizitorului.

- Vana plana reabilitata se vor integra in ansamblul functional al prizei de apa Mostistea, baraj Dridu,
si va fi conform cu descrierea, precizarile si solicitarile din prezentul Caiet de Sarcini, cu observatia
ca acestea nu sunt limitative.

3.1.2 Volume si limitele furniturii

Executantul va preda Achizitorului o unitate tehnica completd, reabilitatd pe baza celor mai
recente tehnologii astfel incat sa fie aptd sa indeplineasca conditiile de siguranta si performanta
cerute in prezentul Caiet de sarcini.

In cadrul Contractului, Executantul va asigura toate leg&turile mecanice ale vanei plane, astfel
incat, dupa reabilitare, sa fie realizata unitatea functionala a ansamblului.

3.1.3 Lucrari necesare

Scopul lucrarilor preconizate in prezentul Caiet de sarcini este reabilitarea vanei plane rulante
5,0 x2,2/5,4 nr. 2, astfel incat sa se asigure:

- functionarea corecta si sigura a vanei plane in ansamblul prizei de apa (barajului);

- echiparea instalatiilor cu elemente de inalta fiabilitate la nivelul cerintelor actuale;

Pagina 8 din 48



- valori ale pierderilor de apa prin neetanseitatile vanei plane sub nivelul celor admisibile;
- interventii minime asupra partii de constructie.

Lucrarile de proiectare, reabilitare, montaj si verificari tehnice a vanei plane rulante nr. 2 de la
barajul Dridu, priza Mostistea, consta in: demontarea echipamentului existent (inclusiv instalatia de
actionare), reconditionarea subansambilurilor care se reutilizeaza, livrarea si inlocuirea pieselor
uzate si montajul tuturor componentelor noi si reabilitate ale unitatii tehnice.

Executantul este pe deplin raspunzator pentru toate lucrarile definite anterior. Pentru
indeplinirea tuturor cerintelor, Executantul este obligat s&-si insuseasca informatiile de ordin general
privind lucrarea si situatia existenta si sa efectueze propria expertiza tehnica ,in situ”. Pe baza
acestor date, Executantul va elabora proiectul de demontare, reconditionare, inlocuire, livrare i
montaj pentru probe si pasaportizare al instalatiei de vana plana rulanta pe care-l va prezenta spre
aprobare Achizitorului inainte de inceperea efectiva a lucrarilor.

a) Piesele inglobate (ghidajele)
- Control vizual amanuntit;
- Curatire si reparatii ale eventualelor deteriorari aparute in timpul exploatarii;
- Refacerea protectiei anticorozive pe fetele aparente ale ghidajelor (fara ghidajele din inox.).

b) Vana plana propiu-zisa

- Verificarea structurii de rezistenta (grinzi lonjeron, grinzi montanti, contravantuiri) si verificarea
grosimii platelajului (se admite o diminuare a grosimii cu 2 mm, datoritd fenomenului de coroziune);

- Lucrari de reabilitare la structura de rezistenta: inlocuirea elementelor care nu corespund
dimensiunilor de proiect, curatare, sablare Sa2.5, verificarea integrald a cordoanelor de sudura,
refacerea acestora acolo unde se constata defecte, protectie anticoroziva;

- Reabilitarea (demontare, gresare, inlocuirea pieselor de prindere, refacerea protectiei
anticorozive) sau inlocuirea urechilor de prindere daca se constata uzuri ce depasesc standardele
actuale;

- Refacerea protectiei anticorozive a platelajului;

- Reabilitarea sistemului de etansare (inlocuirea garniturilor si a elementelor de prindere, fixare);

- Verificarea sistemului de rulare si inlocuirea pieselor uzate;

- Montajul vanei plane, reglaje, probe, pasaportizare si PIF.

c) Instalatia de actionare

- Inlocuirea suportului si sasiului de sustinere a sistemului de actionare;

- Inlocuirea tijelor de actionare;

- Inlocuirea tijelor filetate;

- Achizitionarea unui sistem de actionare vana plana, cu 2 puncte de ridicare, tip AUMA,

- Reabilitarea instalatiei electrice de alimentare cu energie electrica a tabloului de comanda si
automatizare din furnitura sistemului de actionare tip AUMA achizitionat.

Volumul exact al lucrarilor va fi definitivat de Executant cu acordul Achizitorului dupa efectuarea
vizitei In amplasament si expertizarea starii echipamentelor existente.

Caracteristicile tehnice principale ale unitatii tehnice "Vana plana rulanta 5,0 x 2,2/5,4’
existenta vor fi mentinute si dupa reabilitare, dupa cum urmeaza:

- Locul instalarii deschiderea nr. 2, priza Mostistea, baraj Dridu
- Deschiderea in lumina 500m

- Indltimea in lumina 2,20m

- Presiunea la prag 5,4 mca

- Sistemul de etansare Lateral cu garnitura de cauciuc tip P60
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si pe prag cu garnitura tip |
- Actionare electromecanica tip AUMA

Executantul va preciza in proiectul tehnic de reabilitare daca respecta integral caracteristicile
tehnice de mai sus ale instalatiei de vana, pentru caracteristicile diferite fiind necesar sa justifice
corespunzator propunerea facuta.

3.1.4 Conditii de functionare

Pozitiile caracteristice de functionare ale vanei plane rulante 5,0 x 2,2/5,4 nr. 2 sunt:
- "ridicat” cand vana plana are muchia inferioara ridicata peste cota pragului;
- "coborat” cand vana plana se afla cu muchia inferioara pe prag.

Manevrarea vanei plane se face prin comanda locala atat la ridicare cat si la coborare.

Pozitia normala de lucru a vanei plane este ,ridicat’ si corespunde perioadei in care se asigura
debitul necesar pe canalul Mostistea.

3.1.5 Garantii solicitate

Executantul va garanta si urmatoarele:

- Functionarea corecta a instalatiei de vana plana,;

- Incadrarea valorilor efective ale eforturilor in partile componente ale unitétii tehnice in limitele
admisibile, in orice conditii de functionare;

- Pierderile de apa prin etansarea vanei plane in pozitia ,inchis”, masurate imediat dupa
inchidere

max. 0,02 I/s/ml de garnitura

- Sageata maxima a vanei plane la sarcina maxima  max. 10 mm
Abaterea de la liniaritate a garniturii de etansare  max. 1 mm/m
Durata protectiei anticorozive min. 10 ani
Durata de viata pentru garniturile de cauciuc min. 15 ani.

Garantiile de mai sus se asigura pentru toate valorile sarcinii (coloanei de apa) si pentru toate
conditiile de functionare a vanei plane in cursul exploatarii.

3.1.6 Conditii de proiectare

a) Constructia metalica a vanei plane

Se pastreaza actuala structura a platelajului, daca in urma verificarilor si controalelor
nedistructive se constata o diminuare a grosimii cu max. 2 mm. Daca diminuarea grosimii este mai
mare de 2 mm se inlocuieste platelajul. Se va realiza din otel S235.

Se verifica structura de rezistenta (grinzi lonjeron, grinzi montanti, contravantuiri) si se inlocuiesc
elementele care nu mai corespund dimensiunilor de proiectare. Urechile de prindere tije de actionare
se Tnlocuiesc daca prezinta un grad mare de uzura.

b) Sistemul de etansare

- finlocuirea sistemului de etansare a vanei plane (garniturile propriu-zise + elemente de
asamblare) se va face cu asigurarea concordantei depline intre geometria acestora si zonele
ghidajelor pe care se realizeaza etansarea;

- sistemul de etansare va fi de tip elastic si trebuie sa permita evitarea blocarii vanei plane in
timpul manevrelor de ridicare-coborare precum si mentinerea contactului dintre garnitura si suprafata
ghidajelor, indiferent de sageata constructiei metalice si fara sa se distruga. Sistemul va asigura
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elasticitatea necesara preluarii eventualelor deformatii - in sarcind - ale structurii metalice,
prevenirea blocajelor cu posibile corpuri solide existente Tn apa si a deteriorarilor premature ale
cauciucului pe zona de contact cu piesele inglobate;

- etansarea pe prag va fi tip |, din cauciuc cu insertie textila;

- presgarnitura din zona pragului va fi astfel conceputd incat sd nu permitd rasturnarea
garnituri;

- etansarile laterala se vor realiza cu garnituri tip P din cauciuc cu insertie textil;

- cauciucul folosit pentru sistemul de etansare trebuie sa aiba garantate proprietéatile elastice,
sa fie rezistent la imbatranire si la actiunea eventualilor agenti corozivi din apa.

c) Instalatia de actionare

- tijele de actionare se vor realiza din teava cu Dn100;

- tijele filetate se vor realiza din otel rotund cu diametrul 70 — 80 mm;

- actionarile electrice multitura sunt de tip AUMA si vor fi prevazute cu panou de comanda si
actionare manualg;

- panoul de comanda va fi montat direct pe servomotor sau detasat pe un sport pe perete;

- functile comenzii includ comanda DESCHIS-INCHIS prin anuntarea pozitilor si alte
semnalizari, precum si reglarea pozitiilor;

- operarea, setarile si afisarile se vor efectua direct la fata locului prin intermediul comenzii;

- servomotorul va fi dotat cu sistem de incalzire;

- servomotorul va fi prevazut cu reglator de pozitie si traductori de pozitie.

3.1.7 Conditii de executie

Se vor respecta urmatoarele conditii specifice:

- reabilitarea unitatii tehnice se va face dupa o tehnologie elaboratéd de Executant in
conformitate cu practica mondiala in domeniul echipamentelor hidromecanice;

- in cursul executiei lucrarilor de reabilitare, Executantul va efectua controlul executiei
subansambilurilor principale pe baza unui program care respecta normele ISO 9000-9003.

3.1.8 Conditii de montaj

a) Verificari inainte de montaj si in timpul montajului

Se vor respecta urmatoarele conditii specifice:

- receptia la locul de montaj a subansamblurilor unitatii tehnice se va face pe baza datelor
cuprinse in pasaportul de montaj;

- montajul se va face cu respectarea instructiunilor de montaj si punere in functiune intocmite
de Executant si insusite de Achizitor;

- toate etapele montajului vor fi receptionate de comisii la care participa Achizitorul si
Executantul. Trecerea de la o etapa de montaj la urmatoarea etapa de montaj se va face numai in
cazul in care se va confirma prin masuratori corectitudinea operatiei respective de montaj;

- se vor efectua controale si incercari in scopul depistarii si corectarii eventualelor erori de
fabricatie sau montaj al pieselor noi respectiv al echipamentelor. Abaterile constatate vor fi
consemnate in documentele de receptie provizorie si se va trece la urmatoarele probe numai in
cazul unor concluzii favorabile. Se vor determina caracteristicile tehnice efective ale echipamentelor,
comparativ cu cele prevazute in proiect si se vor inscrie in pasaportul de montaj. Se vor verifica
sudurile de montaj conform clasei Il de calitate, nivelul de acceptare al defectelor fiind C conform
SR EN ISO 5817:2004. Se va face controlul vizual al protectiei anticorozive.

b) Verificari dupa de montaj
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- se va efectua controlul dimensional al montajului (se vor verifica jocurile de montaj si
centrajele) conform pasaportului de montaj intocmit de Executant;

- se va face controlul vizual al protectiei anticorozive.

3.2 Batardou amonte si aval

Batardourile au rolul de inchidere dinspre amonte si aval circuit vana plana in vederea realizarii
operatiilor de revizie si reparatii vana plana.

Se precizeaza ca datele mentionate in prezentul Caiet de Sarcini, si pe desenele anexate au
caracter informativ pentru elaborarea ofertelor, Executantul fiind obligat la intocmirea proiectului de
reabilitare a batardourilor amonte si aval s& stabileasca toate lucrarile necesare si s& dimensioneze
corespunzator subansamblurile noi din componenta unitatii tehnice prezentata mai jos.

Pentru a indeplini complet si corect toate cerintele contractului referitor la aceasta unitate
tehnica, Executantul este obligat sa cunoasca si sa respecte toate prevederile din cuprinsul acestui
caiet de sarcini.

3.2.1 Componenta unitatii tehnice

Unitatea tehnica ,Batardou amonte si aval 5,32 x 3/4,2(3,4)", supusa procesului de reabilitare,
se compune din:

1. Batardou amonte, inclusiv sistem de etansare, 5,32x3/4,2 1 ans.
2. Piese inglobate (ghidaje) batardou amonte 1 ans.
3. Batardou aval, inclusiv sistem de etansare, 5,32x3/3,4 1 buc.
4. Piese inglobate (ghidaje) batardou aval 1 buc.
5. Grinda de manevra 1 buc.

Executantul are obligatia de a analiza componenta unitatii tehnice in corelare cu celelalte
echipamente existente de care aceasta se leaga functional sau constructiv, de a informa Achizitorul
despre aparitia unor eventuale discordante sau discontinuitati intre acestea si de a propune
completarea listei echipamentelor aferente unitatii tehnice. Prin urmare, componenta exacta a unitatii
tehnice se va defini la contractare dar nu va fi mai redusa decat se prezinta la punctul de mai sus.

Executantul va garanta ca prin solutiile adoptate si prin calitatea acestora va realiza o unitate
tehnica completa, dotatd cu toate elementele necesare pentru buna ei functionare, siguranta si
comportare normala in exploatare pentru un nou ciclu de viata (definit in Contract). Exceptiile de la
cele mai sus se executa numai cu aprobarea Achizitorului.

Batardourile amonte si aval reabilitate se vor integra in ansamblul functional al prizei de apa
Mostistea, baraj Dridu, si vor fi conform cu descrierea, precizarile si solicitarile din prezentul Caiet
de Sarcini, cu observatia ca acestea nu sunt limitative.

3.2.2 Volume si limitele furniturii

Executantul va preda Achizitorului o unitate tehnica completa (2 batardouri identice, fiecare
format din doua elemente), reabilitata pe baza celor mai recente tehnologii astfel incat sa fie apta sa
indeplineasca conditiile de siguranta si performanta cerute in prezentul Caiet de sarcini.

In cadrul Contractului, Executantul va asigura toate legaturile mecanice, astfel incat, dupa
reabilitare, sa fie realizata unitatea functionala a ansamblului.
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3.2.3 Lucrari necesare

Scopul lucrarilor preconizate in prezentul Caiet de sarcini este reabilitarea batardourilor de
izolare vana plana, amonte si aval, astfel incat sa se asigure:

- functionarea corecta si sigura a batardourilor amonte si aval;

- echiparea instalatiilor cu elemente de inalta fiabilitate la nivelul cerintelor actuale;

- valori ale pierderilor de apa prin neetanseitatile vanei plane sub nivelul celor admisibile;

- interventii minime asupra partii de constructie.

Lucrarile de proiectare, reabilitare, montaj si verificari tehnice a batardourilor amonte si aval 5,32
x 3/4,2 (3,4) de la priza Mostistea, barajul Dridu, consta in: demontarea echipamentului existent,
reconditionarea subansamblurilor care se reutilizeaza, livrarea si inlocuirea pieselor uzate si
montajul tuturor componentelor noi si reabilitate ale unitatii tehnice.

Executantul este pe deplin raspunzator pentru toate lucrarile definite anterior. Pentru
indeplinirea tuturor cerintelor, Executantul este obligat sa-si insuseasca informatiile de ordin general
privind lucrarea si situatia existenta si sa efectueze propria expertizd tehnica ,in situ”. Pe baza
acestor date, Executantul va elabora proiectul de demontare, reconditionare, inlocuire, livrare si
montaj pentru probe si pasaportizare al instalatiei de vana plana rulanta pe care-l va prezenta spre
aprobare Achizitorului inainte de inceperea efectiva a lucrarilor.

a) Piesele inglobate (ghidajele), 2 ans.

- Control vizual amanuntit;

- Curétire si reparatii ale eventualelor deteriorari aparute in timpul exploatarii;

- Refacerea protectiei anticorozive pe fetele aparente ale ghidajelor (fara ghidajele din inox.).

b) Batardou 5,32 x 3/4,2 (amonte)

- Verificarea structurii de rezistenta (grinzi lonjeron, grinzi montanti, contravantuiri) si verificarea
grosimii platelajului (se admite o diminuare a grosimii cu 2 mm, datoritd fenomenului de coroziune);

- Lucrari de reabilitare la structura de rezistenta: inlocuirea elementelor care nu corespund
dimensiunilor de proiect, curatare, sablare Sa2.5, verificarea integrald a cordoanelor de sudura,
refacerea acestora acolo unde se constata defecte, protectie anticoroziva;

- Se vor inlocui la elementele de batardou urechile de prindere cu grinda de manevra;

- Se vor inlocuit patinele de ghidare;

- Se va inlocui sistemul de ghidare elemente batardou in nis3;

- Inlocuirea ghidajelor;

- Refacerea protectiei anticorozive a platelajului;

- Reabilitarea sistemului de etansare (inlocuirea garniturilor si a elementelor de prindere, fixare);

- Montajul batardoului, reglaje, probe, pasaportizare si PIF.

c) Batardou 5,32 x 3/3,4 (aval)

- Verificarea structurii de rezistenta (grinzi lonjeron, grinzi montanti, contravantuiri) si verificarea
grosimii platelajului (se admite o diminuare a grosimii cu 2 mm, datoritd fenomenului de coroziune);

- Lucrari de reabilitare la structura de rezistenta: inlocuirea elementelor care nu corespund
dimensiunilor de proiect, curatare, sablare Sa2.5, verificarea integrald a cordoanelor de sudura,
refacerea acestora acolo unde se constata defecte, protectie anticoroziva;

- Se vor inlocui la elementele de batardou urechile de prindere cu grinda de manevrg;

- Se vor inlocuit patinele de ghidare;

- Se va inlocui sistemul de ghidare elemente batardou in nisa;

- inlocuirea ghidajelor;

- Refacerea protectiei anticorozive a platelajului;

Pagina 13 din 48



- Reabilitarea sistemului de etansare (inlocuirea garniturilor si a elementelor de prindere, fixare);
- Montajul batardoului, reglaje, probe, pasaportizare si PIF.

Caracteristicile tehnice principale ale unitatii tehnice "Batardou amonte si aval 5,32 x 3/4,2
(3,4)",” existente vor fi mentinute si dupa reabilitare, dupa cum urmeaza:

- Locul instalarii deschiderea de spalare nr. 2 baraj Dridu

- cota pragului inferior 64,30 mdM

- cota platformei de serviciu 71,00 mdM

- presiunea la prag 4,2 (3,4) mca

- deschiderea in lumina 5320 mm

- inaltimea in lumina 3000 mm

- numar elemente 2

- numarul de batardouri 1

- conditii de manevrare in regim echilibrat,

cu grinda de manevra si automacara

- numarul punctelor de cuplare 2

- tipul de etansare laterala: garnituri cauciuc tip P60
la prag: garnituri cauciuc tip cutit (1)

- pozitie montaj amonte vana plana 5,2 x 2,2/5,4

- pozitie etansare aval (aval)

Executantul va preciza in proiectul tehnic de reabilitare daca respecta integral caracteristicile
tehnice de mai sus ale instalatiei de vana, pentru caracteristicile diferite fiind necesar sa justifice
corespunzator propunerea facuta.

3.2.4 Conditii de functionare

Pozitiile caracteristice de functionare ale batardoului sunt:

- "inchis” cand batardoul este coborat pe prag;

- "deschis” cand batardoul este ridicat de pe prag si depozitat;Manevrarea vanei plane se face
prin comanda locala atat la ridicare cat si la coborare.

Manevrarea elementelor de batardou se face cu grinda de manevra, actionata cu o automacara.

3.2.5 Garantii solicitate

Executantul va garanta si urmatoarele:

- Functionarea corecta a batardourilor;

- Incadrarea valorilor efective ale eforturilor in partile componente ale unitatii tehnice in limitele
admisibile, in orice conditii de functionare;

- Pierderile de apa prin etansarea batardourilor in pozitia ,inchis”, masurate imediat dupa
inchidere

max. 0,02 I/s/ml de garnitura
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- Sageata maxima a batardourilor la sarcina maxima max. 15 mm
- Abaterea de la liniaritate a garniturii de etansare max. 1 mm/m
- Durata protectiei anticorozive min. 10 ani

- Durata de viata pentru garniturile de cauciuc min. 15 ani.

Garantiile de mai sus se asigura pentru toate valorile sarcinii (coloanei de apa) si pentru toate
conditiile de functionare a batardourilor in cursul exploatarii.

3.2.6 Conditii de proiectare

a) Constructia metalica a elementelor de batardou

Se pastreaza actuala structura a platelajului, daca in urma verificarilor si controalelor
nedistructive se constata o diminuare a grosimii cu max. 2 mm. Daca diminuarea grosimii este mai
mare de 2 mm se inlocuieste platelajul. Se va realiza din otel S235.

b) Sistemul de etansare

- Tinlocuirea sistemului de etansare (garniturile propriu-zise + elemente de asamblare) se va
face cu asigurarea concordantei depline intre geometria acestora si zonele ghidajelor pe care se
realizeaza etansarea;

- sistemul de etansare va fi de tip elastic si trebuie s& permita evitarea blocarii in timpul
manevrelor de ridicare-coborare precum si mentinerea contactului dintre garnitura si suprafata
ghidajelor, indiferent de sageata constructiei metalice si fara sa se distruga. Sistemul va asigura
elasticitatea necesard preluarii eventualelor deformatii - in sarcind - ale structurii metalice,
prevenirea blocajelor cu posibile corpuri solide existente in apa si a deteriorarilor premature ale
cauciucului pe zona de contact cu piesele inglobate;

- etansarea pe prag va fi tip I, din cauciuc cu insertie textila;

- presgarnitura din zona pragului va fi astfel conceputa incat sa nu permitad rasturnarea
garniturii;

- etansarile laterald se vor realiza cu garnituri tip P din cauciuc cu insertie textila;

- cauciucul folosit pentru sistemul de etansare trebuie sa aiba garantate proprietatile elastice,
sa fie rezistent la imbatranire si la actiunea eventualilor agenti corozivi din apa.

3.2.7 Conditii de executie

Se vor respecta urmatoarele conditii specifice:

- reabilitarea unitatii tehnice se va face dupa o tehnologie elaboratd de Executant in
conformitate cu practica mondiala in domeniul echipamentelor hidromecanice;

- 1n cursul executiei lucrarilor de reabilitare, Executantul va efectua controlul executiei
subansamblurilor principale pe baza unui program care respecta normele ISO 9000-9003.

3.2.8 Conditii de montaj

a) Verificari inainte de montaj si in timpul montajului

Se vor respecta urmatoarele conditii specifice:

- receptia la locul de montaj a subansambilurilor unitatii tehnice se va face pe baza datelor
cuprinse in pasaportul de montaj;

- montajul se va face cu respectarea instructiunilor de montaj si punere in functiune intocmite
de Executant si insusite de Achizitor;

- toate etapele montajului vor fi receptionate de comisii la care participd Achizitorul si
Executantul. Trecerea de la o etapa de montaj la urmatoarea etapa de montaj se va face numai in
cazul in care se va confirma prin masuratori corectitudinea operatiei respective de montaj;
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- se vor efectua controale si incercari in scopul depistarii si corectarii eventualelor erori de
fabricatie sau montaj al pieselor noi respectiv al echipamentelor. Abaterile constatate vor fi
consemnate in documentele de receptie provizorie si se va trece la urmatoarele probe numai in
cazul unor concluzii favorabile. Se vor determina caracteristicile tehnice efective ale echipamentelor,
comparativ cu cele prevazute in proiect si se vor inscrie in pasaportul de montaj. Se vor verifica
sudurile de montaj conform clasei Il de calitate, nivelul de acceptare al defectelor fiind C conform
SR EN ISO 5817:2004. Se va face controlul vizual al protectiei anticorozive.

b) Verificari dupa de montaj

- se va efectua controlul dimensional al montajului (se vor verifica jocurile de montaj si
centrajele) conform pasaportului de montaj intocmit de Executant;

- se va face controlul vizual al protectiei anticorozive.

3.3 Protectia anticoroziva

Protectia anticoroziva se va realiza in uzina sau pe santier cu respectarea stricta a cerintelor
tehnice cerute pentru tehnologiile de aplicare cat si a procedurilor specifice de lucru si control.

Organele de control tehnic vor urmari asigurarea acoperirilor de protectie anticoroziva atat in
ceea ce priveste pregatirea suprafetelor cat si in privinta realizarii protectiei prin vopsire.

3.3.1 Tipuri de protectie anticoroziva

Materialele utilizate pentru protectia anticoroziva prin vopsire a suprafetelor metalice sunt
specifice naturii solicitarilor la care sunt supuse in timpul exploatarii. Tipurile de protectie anticoroziva
utilizate si simbolizarea lor se face astfel:

- Simbol tip D - pentru suprafete in contact cu apa/condens (nedecorative)
- Simbol tip N - pentru suprafete in contact cu atmosfera/umiditate ridicata pana la
97%

3.3.2 Definirea tipurilor de vopsire

Materialele prevazute pentru protectia anticoroziva sunt produse special elaborate din gama de
produse peliculogene cu uscare in aer care au agrement tehnic pentru utilizare la echipamentele
hidromecanice. Tipurile de materiale peliculogene recomandate sunt:

- pentru suprafete in contact cu apa si condensul materiale tip AVENARIUS AGRO
AUSTRIA sau similare (platelaj, structura de rezistenta)

- pentru suprafetele in contact cu atmosfera, materiale alchidice/epoxidice tip CHIMTITAN
Bucuresti sau similare (articulatii).
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3.3.3 Procesul tehnologic

Calitatea acoperirilor de protectie anticoroziva prin vopsire depinde in mare masura de felul si
calitatea suprafetelor metalice supuse acoperirilor.

Suprafetele metalice care urmeaza sa fie vopsite se pregatesc pentru sablare. Se demonteaza
toate piesele mecanice fixate cu organe de asamblare demontabile. Suprafetele indicate in
documentatie ca nu se vopsesc se vor proteja contra sablarii si  vopsirii. Se verifica daca marcarea
de identificare s-a executat prin poansonare. in caz contrar inaintea inceperii sablarii se vor
poansona marcajele de identificare si montaj.

Suprafata metalica a constructiei trebuie sa fie cat mai neteda, lipsita de sufluri, scursuri de
metal, muchii ascutite sau stropi de metal de sudura. Cordoanele de sudura nu trebuie sa prezinte
cratere, pori, scurgeri de metal topit, crapaturi, care nu asigura trecerea de la materialul de baza la
metalul depus, solzi pronuntati, intreruperi, rizuri. in cazul c& se constatd asemenea defectiuni,
acestea se vor indeparta inainte de sablare, prin polizare, daltuire, rotunjirea muchiilor, corectarea
sudurii.

Suprafetele astfel pregatite se degreseaza cu solventi organici de tipul:

- benzina

- white-spirt

- tricloretilena

- tetracloretilena
- benzen

- toluen

- acetona

Degresarea se executa prin pensulare sau stergere cu lavete care nu lasa scame, prin imersie
in cazul pieselor mai mici sau cu jet de solvent.

Sablarea se executa cu agent de sablare uscat, fara urme de argild, asigurand nu numai gradul
de sablare cerut, dar si o rugozitate corespunzatoare. Gradul de sablare al suprafetelor trebuie sa
fie de min Sa 2.5 conform standardului SIS 055900.

Dupa sablare se indeparteaza praful rezultat prin aspirare, prin deprafuire cu pensula, sau prin
suflare cu aer comprimat uscat si lipsit de ulei.

Suprafetele curatate se degreseaza cu solventi organici curati si se feresc de medii corozive,
umiditate excesiva, nu se mai ating cu mana. Ele trebuie acoperite cu primul strat de grund in
maximul 4 ore de la terminarea sablarii.

Suprafata sablata trebuie sa fie curata, rugoasa, de culoare cenusie, uniforma. Nu se admit
zone in care gradul de curatire sa fie inferior gradului Sa 2.5.

Rezultatele controlului pregatirii suprafetei se vor consemna in registrul de control al protectei
anticorozive. (anexa 1)

Materialele destinate acoperirilor protectoare prin vopsire cu uscarea peliculei in aer (Ava) vor
asigura protectia suprafetei metalice pentru o perioada minima de 10 ani. La iesirea din garantie
protectia anticoroziva se va incadra in clasa Re 3 in conformitate cu ,Scala Europeana de
coroziune”. Obligatoriu, materialele utilizate vor fi insotite de certificate de calitate.

3.3.4 Conditii de aplicare a protectiei anticorozive

Conditile generale de aplicare a materialelor peliculogene trebuie sa corespunda
prescriptiilor general valabile ale unui atelier de vopsire. Spatiile utilizate pentru efectuarea
protectiei anticorozive trebuie sa fie bine ventilate pentru indepartarea gazelor toxice si explozive si
pentru accelerarea uscarii.

Pagina 19 din 48



Spatiile destinate vopsirii vor fi curate, fara praf, fum, aburiri si ferite de scantei, de foc deschis
sau sudura. Temperatura spatiului trebuie sa fie de 80 - 300 C, iar umiditatea relativa 60 - 70 %
(peste 80-85% fiind necesara ventilatia). Temperatura suprafetei metalice care se protejeaza trebuie
sa fie cel putin cu 30C peste punctul de roud, pentru evitarea condensarii.

3.3.5 Verificari si controlul protectiei anticorozive (Anexa nr 1)

Verificarea si controlul acoperirilor se face dupa fiecare faza executata si consta in inspectia
urmatoarelor aspecte:

- controlul conditiilor in care se executa vopsirea

- temperatura aerului

- temperatura suportului metalic

- umiditatea relativa

- pregatirea mecanica a suprafetelor se executa conform STAS 10166/1-77

- controlul suprafetei metalice in vederea acoperirii conform SR 1SO 4628-3:1993 si ISO 8501-1

- controlul calitatii vopselelor

- controlul aderentei peliculei conform SR ISO 2409:1994

- controlul grosimii peliculei conform ISO 2808

- verificarea uscarii stratului se face conform STAS 2875-75

De preferinta protectia anticoroziva se va executa in uzina cu exceptia marginilor (cca 100 mm
latime) subansamblelor care se imbina cu sudura de montaj, margini care se vor proteja doar prin
grunduire.

Evaluarea starii suprafetelor va tine seama de SR ISO 4628-3:1993 si ISO 8501-1.Deoarece
cerintele pentru protectia anticoroziva sunt multiple (aderenta la metal, rezistenta la agentii chimici
din apa si aer, rezistenta la oscilatii de temperatura, rezistenta la depuneri de microorganisme,
ciuperci, scoici, rezistentd la socuri mecanice etc), pentru echipamente hidromecanice
recomandam acoperire de protectie de tipul AVENARIUS .

In cazul utilizarii altor materiale peliculogene reteta de vopsire livrata de catre fabricantul de
vopsele impreuna cu vopseaua, va trebui sa cuprinda urmatoarele instructiuni de aplicare:

- gradul de sablare a materialului, calitatea suprafetelor

- modul de aplicare a grundului $i a vopselei

- componenta straturilor de baza si a straturilor de acoperire

- numarul si grosimea straturilor de grund si de vopsea

- prelucrarea straturilor intermediare

- temperatura de aplicare si timpi de uscare

- consumul de vopsea pe metru patrat

- verificarea calitatii protectiei anticorozive

3.3.6 Simbolizarea si indicarea tipurilor de protectie anticoroziva pe desene

Pe desenele de ansamblu (subansamblu) la conditii tehnice se indicad numarul CS protectie
anticoroziva, simbolul corespunzator tipului de protectie anticorozivd generald, iar alaturi in
paranteza simbolurile corespunzatoare celorlalte acoperiri de protectie necesare. La fiecare tip de
protectie anticoroziva se va indica suprafata aferenta de acoperit.

3.3.7 Garantii

Protectia anticoroziva va fi garantata pentru o perioada de minim 10 ani. La iesirea din
garantie protectia anticorozivd se va incadra in clasa Re3 conform cu ,Scala Europeana de
coroziune”.

Degradarea protectiei anticorozive in perioada de garantie atrage dupa sine obligativitatea
executantului de a reface protectia pe propria cheltuiala.
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3.4 Instalatie electrica

in componenta acestor instalatii electrice vor fi tratate:

- dulapul de alimentare si distributie generala de c.a;
- tabloul de comanda si automatizare vana plana nr. 2;
- gospodarie de cabluri de joasa tensiune si circuite secundare.

Se precizeaza ca datele mentionate in prezentul Caiet de Sarcini, Fisele Tehnice si desenele
din anexe au caracter informativ pentru elaborarea ofertelor, Executantul fiind obligat ca, la
intocmirea proiectului, sa dimensioneze corespunzator instalatiile, astfel incat, in final, sa predea o
unitate tehnica capabild sa indeplineasca toate conditiile de functionare impuse.

3.4.1 Rolul functional al echipamentelor/instalatiilor

Instalatia generala de alimentare si distributie de 0,4 kVc.a. de la barajul Dridu, priza Mostistea,
asigura:

- alimentarea consumatorilor aferenti prizei din dulapul general de alimentare si distributie 0,4
kV,
- comanda si automatizarea vanei plane nr. 2.

Cablurile de energie de joasa tensiune curent alternativ 0,4 kV si cablurile de comanda si control
(de circuite secundare) sunt destinate alimentarii cu energie a consumatorilor de la barajul Dridu,
priza Mostistea, precum si legaturilor necesare cu instalatiile de automatizare ale vanelor.

3.4.2 Volume si limitele furniturii

Furnitura va fi conforma cu descrierea, precizarile si conditiile solicitate prin prezentul Caiet de
Sarcini si Figele Tehnice anexate, cu observatia ca acestea nu sunt limitative.

e Volumul furniturii

- 1 (un) dulap de alimentare si distributie 0,4 kV curent alternativ in care sa fie inclusa toata
aparatura cu respectarea cerintelor functionale si tehnice din prezentul caiet de sarcini si fisa tehnica
FTE1.1,

- 1 (un) panou local de comanda si automatizare instalatii vana plana nr. 2 echipat conform
FTE1.2

- cabluri de forta si circuite secundare conform tipurilor specificate in Anexa E-1.3;

- materialele si accesoriile necesare pentru montarea si racordul furniturii la instalatiile
electromecanice de la barajul Dridu, priza Mostistea;

- piese de schimb obligatorii si piese de schimb recomandate in conformitate cu precizarile
pentru partea electrica din cap. 14 din prezentul caiet de sarcini.

e Limitele furniturii
A. pentru partea de alimentare si distributie 0,4 kV:

- bornele intreruptoarelor de alimentare si a celor de distributie;
- sirurile de cleme prin care se transmit comenzi, semnale dinspre si spre alte dulapuri sau
dispozitive de actionare echipamente.

B. pentru partea de comanda si automatizare:

- bornele tuturor motoarelor, aparatelor si elementelor de executie din instalatia tehnologica
aferenta;
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- sirurile de cleme la care se aduc tensiunile de alimentare, tensiunile operative si / sau
semnalizare;
- sirurile de cleme prin care se transmit semnale spre elementele de semnalizare sau spre alte
panouri.
Limitele furniturii solicitate nu scutesc Executantul de obligatia de a asigura solutii de corelare
intre furnitura si celelalte echipamente si instalatii din amplasament.
In cadrul proiectelor vor fi precizate datele necesare privind echipamentele si instalatiile care nu
fac parte din furnitura solicitatd dar fara care functionarea si exploatarea unitatii tehnice nu este
posibila.

3.4.3 Activitati in sarcina executantului

Activitatile specifice in sarcina Executantului specifice instalatiilor electrice de alimentare cu
energie si de comanda si automatizare a vanei plane rulante nr. 2 care vor fi executate pentru
reabilitare, sunt urmatoarele:

- demontarea vechilor echipamente electrice aferente instalatiilor;

- proiectarea noilor instalatii/echipamente;

- alegerea echipamentelor si materialelor;

- alegerea si dimensionarea cablurilor: tip, sectiune (corelat cu solicitarile de cablaj pentru
echipamente);

- fabricarea;

- testarea in fabrica a echipamentelor livrate;

- ambalarea si manipularea;

- transportul si livrarea echipamentelor;

- depozitarea echipamentelor,;

- montajul echipamentelor si realizarea instalatiilor;

- asistenta tehnica la lucrarile de montaj;

- executarea probelor si verificarilor in vederea punerii in functiune;

- punerea in functiune a unitatii tehnice;

- garantarea;

- service-ul in timpul perioadei de garantie;

- instruirea si scolarizarea personalului de exploatare.

Executantul are obligatia:

- sa se informeze in amplasament asupra starii constructiilor si celorlalte echipamente, sa
solicite si sa asigure clarificarea tuturor neconcordantelor si neconformitatilor sesizate in textul si
desenele caietelor de sarcini;

- sa coreleze / coordoneze partea electrica cu partea mecanica astfel incat sa fie realizate
unitati tehnice functionale, care sa functioneze la parametrii solicitati prin caietul de sarcini.

Executantul este obligat sa asigure toate lucrarile pe care le considera necesare pentru buna
functionare a instalatiei, chiar daca nu sunt specificate in prezentul Caiet de Sarcini.

3.4.4 Prezentarea situatiei existente

Alimentarea cu energie electrica a consumatorilor de la barajul Dridu, priza Mostistea se face
din panoul general de c.a., PG.

Comanda se da de la panoul electric de automatizare si comanda (PAC) amplasat in apropierea
vanei plane nr. 2 care are in componenta:
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Simbol Denumire Caracteristici tehnice
al Comutator pachet tripolar cu doua directii | 500V — 25A

b1+b4 Limitator de cursa tip W25-32 220Vc.c - 0,5A

b5 Buton ciuperca 380V - 2A

b6+b9 Buton comanda protejat cod 3771EA 500V - 6A

c1,c2 Contactor AC3- 10 A 500A — 10A

d1+d4 Releu intermediar Cu bobina la 220 V c.c.
d5 Releu de palpaire Cu bobinala220Vc.c
el,e2 Sigurante monopolare tip LF 63 Cu fuzibilul de 50A
e3,e4 Bloc relee termice tripolare 10A

e5 Siguranta fuzibila bipolara tip LF 25 Cu fuzibil de 2A- 500V
K1 Comutator de came tip K122 380V-50Hz-16A

L1 Sir de 25 conectori 6mm?2

h1,h2 Lampa de semnalizare 220V-15A

3.4.5 Lucrari preconizate de executat in amplasament

Scopul Tn care se executa lucrarile de reabilitare preconizate in prezentul Caiet de sarcini este
pregatirea pentru un nou ciclu de functionare de minim 30 de ani.

Lucrarile de reabilitare a instalatiilor electrice de alimentare cu energie si de comanda si
automatizare a vanei plane rulante nr. 2 constau in inlocuirea totala a instalatiilor de alimentare,
distributie, comanda si automatizare aferente, precum si a gospodariei de cabluri de joasa tensiune
si circuite secundare aferente.

Astfel, se vor executa, cel putin urmatoarele:

- debransarea consumatorilor de la dulapuri;

- deconectarea de la instalatia de legare la pamant;

- desfacerea cablurilor de la sirurile de cleme ale cutiilor, dulapurilor si de la componentele de
automatizare si demontarea lor;

- spargerea dopurilor ignifuge de sub dulapuri si de pe traseele de cabluri;

- demontarea cablurilor de pe stelaje, confectii metalice, perete, din canale cabluri, tevi de
trecere, etc.;

- demontarea dulapurilor si a cutiilor existente;

- dezambalarea si deconservarea echipamentelor livrate aferente noilor unitati tehnice;

- montarea noilor dulapuri si cutii locale complet echipate;

- racordarea la instalatia de legare la pamant;

- pozarea cablurilor pe traseele respective, cu respectarea rastelelor in functie de tensiunile
cablurilor;

- marcarealetichetarea cablurilor la ambele capete conform cu jurnalul de cabluri;

- racordarea si tilarea conductoarelor din cabluri la echipamente si instalatii; toate conexiunile
vor fi etichetate, la ambele capete, indicandu-se atat numarul bornei echipamentului (clemei), cat si
destinatia sau simbolul circuitului (reprezentat in schema de conexiuni);

- efectuarea reglajelor la aparatajul secundar;
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- inlocuirea elementelor de protectie (tuburi, tevi metalice);

- dupa realizarea intregii gospodarii de cabluri (montaj stelaje si cabluri) se va face verificarea
punerii la pamant a intregului ansamblu;

- se executa dopurile ignifuge si se vor vopsi confectiile metalice de protectie (tevi, tuburi);

- executarea corecturilor de vopsire la panouri si cutii;

- efectuarea probelor si verificarilor echipamentelor si aparatelor aferente instalatiilor;

- efectuarea probelor si verificarilor instalatiilor in vederea PIF;

- efectuarea probelor si verificarilor gospodariei de cabluri cu instalatiile aferente in functiune,
in vederea PIF;

- punerea in functiune a unitatii tehnice;

- receptia provizorie a lucrarilor de catre Beneficiar, in conditiile contractului;

- remedierea de catre Executant a eventualelor defecte aparute in perioada de garantie;

- receptia finala a lucrarilor dupa expirarea perioadei de garantie.

3.4.6 Caracteristici tehnice pentru echipamente/instalatii

A. Caracteristicile tehnice ale echipamentelor vor respecta cel putin prevederile din fisele
tehnice anexate prezentului caiet de sarcini.

B. Caracteristicile tehnice ale cablurilor de joasa tensiune si circuite secundare vor respecta
prevederile prezentului caiet de sarcini, si caracteristicile specifice enumerate mai jos.

Conditii privind comportarea la foc

Cablurile vor prezenta caracteristica de intarziere maritda la propagarea focului (F) in
conformitate cu SR EN 60332.

Caracteristici tehnice si constructive

Cablurile electrice de energie de joasa tensiune

Daca nu se specifica altfel in specificatii individuale, reteaua de joasa tensiune functioneaza cu
neutrul direct legat la pamant.

Conform SR EN 60502: tensiunea nominala este de 1000V.

Sectiunea cablurilor de fortd monopolare de J.T. va fi calculata sa limiteze caderea de tensiune
de la sursa la utilizatori la maxim 5%.

Sectiunile conductoarelor cablurilor de semnalizare vor fi alese si verificate in conformitate cu
urmatoarele criterii: sarcina nominalad, caderea de tensiune in conditii normale, caderea de tensiune
in conditii de incarcare maxima, stabilitatea termica a cablului Tn timpul scurtcircuitului, cerinte
speciale impuse de releele de protectie.

Cablurile de comanda-control multifilare vor trebui sa contina suficiente perechi de fire, astfel
incat sa se asigure minimum 15% rezerve.

In cablurile multifilare, conductoarele trebuie sa fie codificate, fie prin numerotarea lor de-a
lungul cablului, fie prin utilizarea unui cod de culori sau un alt standard acceptat.

Toate firele unui cablu multifilar vor apartine de (vor fi conectate la) o singura entitate (cutie de
jonctiuni, panou, dulap, etc.). Se interzice conectarea firelor unui cablu multifilar la bornele,
suruburile, clemele, etc. mai multor entitati.

Pentru cablurile de comanda-control va fi prevazut un ecran de cupru, care sa protejeze
semnalele impotriva interferentelor electromagnetice.

Confectii metalice
La alegerea elementelor de sustinere se va avea in vedere deschiderea maxima permisa si
recomandata de Furnizor.
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3.4.7 Conditii privind functionarea echipamentelor

Conditiile de mediu specifice, climatice si seismice, in care functioneaza instalatiile electrice de
alimentare cu energie si de comanda si automatizare a vanei plane rulante nr. 2, sunt urmatoarele:
- coeficientul seismic ag = 0,359 si perioada de colf Tc = 1,6s;

- altitudine: < 1000m;

- temperatura ambientalda maxima + 40°C;

- temperatura medie timp de 24 h + 35°C;

- temperatura ambientala minima -5°C;

- umiditatea relativa a aerului 80% (90%) la 20°C;

- conditiile de mediu: lipsit de praf, fum, gaze, vapori corozivi sau inflamabili.

3.4.8 Conditii specifice de proiectare pentru echipamente

Conceptia de proiectare si executie va asigura dulapuri/cutii locale de alimentare, distributie,
comanda si automatizare, echipate cu aparataj modern de comutatie, cu performante si fiabilitate
ridicate, care sa asigure o siguranta crescuta in exploatare.

in realizarea gospodariei de cabluri de 0,4kV si circuite secundare de la barajul Dridu, priza
Mostistea, Executantul are obligatia sa respecte anumite principii de baza:

- dimensionarea rationala a cablurilor instalatilor de alimentare si distributie, tinandu-se
seama de puterea ceruta de consumatori, de lungimea traseelor de cabluri, de densitatea de curent
admisa conform standardelor de proiectare si standardelor producatorului;

- realizarea unor trasee de cabluri optime, functionale pentru a respecta amplasarea
echipamentelor si instalatiilor;

- asigurarea confectiilor metalice de sustinere a fluxurilor de cabluri, din tabla de otel zincat si
dispunerea acestora astfel incat sa permitd personalului de exploatare si intretinere circulatia si
accesul la cabluri in conditii optime;

- utilizarea de cabluri de buna calitate si cu caracteristici tehnice corespunzatoare cerintelor
din prezentul Caiet de Sarcini;

- toate materialele utilizate vor fi selectate ca fiind optime scopului propus, incat sa se asigure
0 buna comportare in timp;

- pentru toate capetele terminale se vor utiliza materiale termocontractibile.

Toate partile metalice ale dopurilor ignifuge se vor racorda cu un conductor flexibil la instalatia
de legare la pamant, la fel cum se vor racorda si confectiile metalice de sustinere a cablurilor.

a) Cerinte functionale privind instalatia de alimentare si distributie 0,4 kV c.a.

Alimentarea instalatiei de curent alternativ 0,4 kV de la barajul Dridu, priza Mostistea, se va
realiza printr-o distributie dintr-o sursa principala de pe barele de c.a. 0,4kV din dulapul de alimentare
si distributie PG.

in functionare normala instalatia de curent alternativ 0,4 kV — alimentare si distributie de la
barajul Dridu, priza Mostistea este alimentata dintr-o singura sursa.

Distributia catre consumatorii de c.a. se va realiza, radial, prin intrerupatoare automate
prevazute cu comanda locald, cu protectii incluse, debrosabile, amplasate in dulapuri metalice
prefabricate clasice, iar aparatura de comutatie va fi montata in acelasi panou de c.a. 0,4kV, PG.

Echiparea plecarilor va tine cont de importanta consumatorilor (Pn, regim de functionare) asa
cum va rezulta din solutiile propuse de Executant.

intrerupatoarele de alimentare a barelor de 0,4kV c.a. vor fi automate, tripolare, in montaj
debrosabil, tip unitate debrosabila cu sasiu, cu actionare manuala si automata (motor), cu protectii
electrice incluse.

Bobinele/dispozitivele de actionare ale intrerupatoarelor automate ale surselor vor fi alimentate
in 220 Vc.c. din intalatia existenta.
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Anexa E-3.1 prezintd, cu caracter orientativ, schema electricd monofilara de alimentare si
distributie 0,4 kV cu repatizarea echipamentelor in dulapul de alimentare si distributie.

Comenzi, masura parametri electrici, semnalizari

Comanda intrerupatorului automat de alimentare se va realiza astfel:

- cu cheia de selectare pe ,,Manual’ si actionare manuala de inchidere/deschidere prin
butoane locale;

- declansare prin protectiile interne.

Comanda intrerupatoarelor pentru distributie la consumatori:

- conectarea si deconectarea intrerupatoarelor automate montate pe circuitele de distributie la
consumatori se va face manual prin dispozitivele de actionare ale acestora, iar declansarea se va
face si prin protectii proprii.

Méasura parametrilor electrici (curenti, tensiuni etc.) se va realiza prin aparate de masura cu
clasa de precizie 0,5 montate pe circuitele de alimentare principale pentru afisare locala a valorilor
pentru:

- curentii pe toate fazele sursei de alimentare a barelor de 0,4kVc.a.;

- tensiunea pe sectia de bare de distributie pe faze si intre faze: un voltmetru 0 — 500Vc.a. si
un comutator voltmetric.

Se va realiza, de asemenea, supravegherea tensiunii barelor printr-un releu.

Semnalizari luminoase:

- pe usa din fata ale dulapului de alimentare si distributie 0,4kVc.a. se vor realiza scheme
sinoptice sugestive prin care se vor vizualiza:

« circuite de alimentare conectate/deconectate;

» circuite de alimentare si distributie declansate prin proteciii;

* prezenta tensiune pe bare.

b) Cerinte functionale privind instalatia de comanda si automatizare vana plana

Executantul are obligatia ca prin realizarea instalatiilor de alimentare, comanda si automatizare
vane sa pastreze anumite principii de baza privind:

- nivelele pentru tensiunile de alimentare si comanda;
- modul de alimentare/comanda si logica de functionare, conform temelor de automatizare
elaborate de furnizori;

- circuite forta: 3x400V+N/230V; 50Hz;
- circuite secundare:

* tensiune comanda: 220Vc.c. (din intalatia existenta);
Alimentare

Din dulapul de alimentare si distributie PG (descriere la pct. 9.1), echipat cu intrerupatoare
prevazute cu protectii de curent, se asigura alimentarea circuitelor de forta din panoul PAC si
circuitelor de alimentare ale electromotorului vanei plane nr. 2.

Comenzi, masura parametri, semnalizari

Comanda de deschidere/inchidere a vanei plane va fi in regim semiautomat (se va da numai de
la fata locului) prin apasare pe butonul de pe dulapul aferent (PAC/PG).

Pe usa din fata a dulapului PAC/PG vor fi montate chei selectoare, butoane de comanda si
lampi de semnalizare cu LED.
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Comanda locald se realizeaza prin butoane pentru pornit/oprit cu LED-uri incluse. Impulsurile
de la aceste butoane actioneaza direct pe bobina contactorului montat in dulapul de comanda ti
automatizare.

Pe acelasi dulap de comanda locala se va monta si butonul special de “oprire avarie motor”.

Comenzile manuale, locale se vor efectua numai la probe, revizii, reparatii sub atenta
supraveghere a personalului de specialitate.

Masura parametrilor tehnologici care asigura buna functionare a instalatiei de comanda si
automatizare a vanei plane:

- limite (pozitii) de lucru vana plana — inchis, deschis si pozitie intermediara

Comenzi pentru vana plana:

- Comanda deschidere

- Comanda inchidere

- Comanda in poz intermediara
- Comanda Stop pericol

Semnalizari locale

- Vana plana deschisa

- Vana plana inchisa

- Vanain pozitie intermediara
- Lipsa tensiune de alimentare

c) Caracteristicile tehnice principale ale cablurilor de fortd 0,4 kV si de circuite secundare

Caracteristicile tehnice ale cablurilor de forta de 0,4 kV si ale cablurilor de circuite secundare
vor fi stabilite de Executant in functie de parametri instalatiilor/echipamentelor la care sunt conectate
si care fac obiectul Contractului, si vor fi cuprinse in proiectele acestuia.

Principalele caracteristici tehnice ale cablurilor de 0,4kV care se vor monta la barajul Dridu, priza
Mostistea, sunt:

- tip cablu: CYAbYF; CSYADbYF;

- tensiunea nominala pentru cablurile de forta 0,6/1kV; pentru circuite secundare 500Vc.a. sau
1000Vc.c,;

- materialul conductorului: cupru

- sectiunea conductorului: 2,5 + 50 mm2;

- materialul izolatiei si mantalei: PVC;

- ecran din benzi de cupru pentru cablurile de circuite secundare ecranate;

- armatura din benzi de otel pentru cablurile armate;

- temperatura maxima de lucru: 600C;

- rezistenta de izolatie: min. 100 MO/km.

Semnificatia indicativului cablurilor:

a) C —cupry;

b) Y —izolatie din PVC;

c) Ab — armatura metalica din benzi de otel;
d) Y — manta exterioara din PVC;

e) E —ecran;

f) F —cu intarziere la propagarea flacarii.
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Sectiunea conductoarelor din cablurile de j.t. si circuite secundare se vor alege functie de
sarcina de durata si se vor verifica la: caderea de tensiune in regim normal, caderea de tensiune in
regim de sarcina maxima, nedepasirea temperaturii pe conductor in regim de scurtcircuit.

d) Conditii tehnice privind alegerea si verificarea cablurilor

Alegerea si verificarea cablurilor electrice de joasa tensiune se va face tindnd seama de
urmatoarele date principale:

Conditii generale

- Date privind alimentarea consumatorilor:

a.natura curentului (curent continuu, curent alternativ - mono, bi sau trifazat);

b.tensiunea nominala U a retelei (intre faze in c.a. trifazat), tensiunea nominald U0 (tensiunea
intre fiecare conductor si pamant), tensiunea maxima Um a retelei;

c.supratensiuni;

d.modul de tratare a neutrului (legat direct la pamant, legat la pamant printr-o impedanta, izolat;

e.puterea transportata si regimul de sarcina (permanent, intermitent, suprasarcini);

f.factorul de putere;

g.caderea de tensiune admisa la receptoare;

h.verificarea la scurtcircuit (conductoarele si ecranul);

i.sectiunea economica;

j.categoria consumatorului.

- Date privind instalarea cablurilor:

a.modul de pozare (in aer liber, in pamant, santuri, canale,etc);
b.caracteristicile termice ale mediului;

c.apropieri de alte cabluri sau surse de caldura;

d.agresivitatea mediului;

e.pericole de incendiu sau explozie;

f.alte conditii (trasee verticale, subtraversari etc.).

- Date privind cablurile si accesoriile:

a.tipul cablului (armat sau nearmat, ecranat sau neecranat, cu camp radial sau nu, natura
izolatiei etc.);

b.lungimea totala a cablului;

c.numarul de conductoare;

d.natura materialului conductor,

e.natura materialului izolant;

f.comportarea la propagarea flacarii si rezistenta la foc;

g.conditii de legare la pamant (asigurarea continuitatii, legarea la pamant a armaturilor, a
ecranelor,etc.).

Conditii electrice:

- Nivelul de izolatie

a.Tensiunea nominala a cablurilor va fi 0,6/1 kV, in conditiile in care tensiunea maxima a retelei
este de 400V.

b.Rigiditatea dielectrica a cablurilor va fi de minimum 2,5 kV; pentru cablurile de comanda-
control care functioneaza la o tensiune sub 60 V, rigiditatea dielectrica poate fi de 500 V.

- Alegerea materialului conductor:
Cablurile de energie precum si cablurile de comanda-control se vor prevedea cu conductoare
de cupru.
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- Alegerea si verificarea sectiunii conductoarelor:
Sectiunea conductoarelor active ale unui cablu se va determina ca cea mai mare sectiune
rezultata in urma efectuarii calculelor de dimensionare si verificare la urmatoarele criterii:
a- curentul maxim admisibil;
b- solicitarea termica la scurtcircuit;
c- caderea de tensiune care in raport cu tensiunea nominala de utilizare nu trebuie sa
depaseasca valorile maxime admise de consumatori, $i anume:
- 3% pentru instalatiile de iluminat;
- 12% in timpul pornirii motoarelor (daca nu este specificata o valoare anume de catre
Fabricant);
- 5% pentru instalatiile altor receptoare.

- Alegerea tipului de izolatie:

Se va {ine seama de urmatorii parametri:

- performantele dielectrice;

- regimurile termice;

- comportarea in timp;

- comportarea la foc;

- posibilitati de realizare a traseelor cu denivelari;
- tehnologii de montaj.

Se recomanda urmatoarele tipuri de izolatii:

- izolatie din PVC pentru cablurile de forta;

- izolatie din PVC sau polietilena pentru cablurile de comanda-control.

- Conditii mecanice:

Sectiunile sau diametrele minime admise ale conductoarelor cablurilor pozate in conditii
normale de exploatare, verificate la conditiile electrice de mai sus, nu trebuie sa fie mai mici de:

- 1,5 mm2 in cazul conductoarelor din cupru;

- 1 mm2 pentru cablurile de comanda-control (conductoare de cupru).

- Conditii privind comportarea la foc:

Cablurile folosite vor fi cu intarziere marita la propagarea flacarii; se pot folosi si cabluri cu
intarziere la propagarea flacarii cu conditia realizarii de separatii transversale ignifuge pe fluxurile de
cabluri.

e) Standarde de referinta

» Echipamente

SR EN 60044 - Transformatoare de masura;

SR EN 60051 - Aparate de masurat electrice, indicatoare analogice cu actiune directa si
accesoriile lor;

SR EN 60255 - Relee electrice;

SR EN 60269 - Sigurante fuzibile de joasa tensiune;

SR EN 61439 - Ansambluri de aparataj de joasa tensiune;

SR EN 60529 - Grade de protectie asigurate prin carcase (Cod IP);

SR EN 60688 - Traductoare de masurare electrice care convertesc marimile electrice alternative
si continue Tn semnale analogice sau numerice;

SR EN 60898 - Aparate electrice mici. intreruptoare automate pentru protectia la supracurenti
pentru instalatii casnice si similare. Partea 1: Intreruptoare automate pentru functionare in curent
alternativ;

SR EN 60947 - Aparataj de joasa tensiune;

SR EN 61000 - Compatibilitate electromagnetica (CEM);
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SR EN 61010 - Reguli de securitate pentru echipamente electrice de masurare, de control si de
laborator;
IEC 61554 - Instrumente pentru masuratori electrice - Dimensiuni pentru montare pe panou.

» Cabiluri de joasa tensiune si circuite secundare

SR CEI 60502-1:2006 Cabluri de energie cu izolatie extrudata si accesoriile lor pentru
tensiuni nominale de la 1kV (Um = 1,2kV) pana la 30kV (Um = 36kV). Partea 1: Cabluri pentru
tensiuni nominale de 1kV (Um = 1,2kV) si 3kV (Um = 3,6kV).

STAS 8779-1986 “Cabluri de semnalizare, comanda, control”

SR EN 50266-2-1:2003 Metode comune de incercare a cablurilor supuse la foc. Incercarea
de rezistenta la propagarea verticala a flacarii pe conductoare sau cabluri in manunchi in pozitie
verticalda. Partea 2-1: Proceduri. Categoria A F/R.

SR EN 60228:2005 Conductoare pentru cabluri izolate .

SR EN 60332-1-2:2005 incercéri ale cablurilor electrice si cu fibre optice supuse la foc

3.4.9 Conditii specifice de executie a lucrarile

Organizarea ansamblului lucrarilor de reabilitare a instalatiilor electrice de alimentare cu energie
si de comanda si automatizare vana plana nr. 2 de la barajul Dridu, priza Mostistea, proiectarea,
fabricatia, probele si testele de fabrica, ambalarea, transportul si livrarea, demontarea si montajul,
probele de la terminarea montajului, probele de PIF si garantarea, va avea la baza graficul de
desfasurare a lucrarilor de reabilitareare a statiei de pompare, Formularul F6 — ,Graficul general de
realizare a investitiei publice”.

Executantul are obligatia ca in functie de acest grafic, sa integreze ansamblul lucrarilor de de
reabilitare a instalatiilor electrice de la barajul Dridu, priza Mostistea, in ansamblul lucrarilor de
reabilitare a unitatilor tehnice care sunt in stransa legatura cu aceasta, in scopul optimizarii intregului
flux de activitati, dar in special a celor de montaj (evitarea timpilor morti datorita lipsei echipamentului
care trebuie montat sau a sculelor si dispozitivelor speciale necesare montajului, traseele de
manipulare a dulapurilor ocupate cu alte echipamente, neterminarea unor lucrari pe partea
mecanica).

Ordinea tehnologica generala de montaj va fi cea prezentata in continuare.

- Lucrari de pregatire a elementelor de sustinere

- Lucrari de montare

- Etapa finald de montaj
* Verificari, probe, reglaje in instalatie;
* Finisaje, vopsitorie, inscriptionari;
* Verificari si probe de montaj (intocmirea buletinelor de incercari);
» Rezolvarea neconformitatilor semnalate la probe;
* Probe functionale, fara introducerea tensiunilor;
* Prereceptia (preluarea de catre beneficiar);
* Probe functionale cu instalatia sub tensiune;
» Rezolvarea neconformitatilor semnalate la probe;
* Receptia finala.

Montarea materialelor necesare realizarii lucrarilor electrice se va face in conformitate cu
planurile de montaj.

La montaj se vor respecta precizarile din proiectul tehnic si din documentatia de executie,
cerintele din documentele furnizorilor si cele rezultate din tehnologiile de montaj ale executantilor.
Se va asigura o buna coordonare a lucrarilor pe partea electrica cu cele pe alte specialitati (mecanic,
constructii, instalatii).
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a) Montarea echipamentului /aparatelor /materialelor si conectarea lor.

Montarea echipamentului, aparatelor si legaturile interne se vor face dupa planurile de montaj.
Se va evita ca, prin operatiunile de montaj, sa se produca deteriorarea obiectelor existente si a celor
nou montate, pierderea caracteristicilor nominale de functionare sau deteriorarea acoperirii
suprafetelor.

Se vor respecta prevederile din proiectul tehnic si din documentatiile de executie (acestea din
urma avand prioritate), cerintele din documentele furnizorilor si cele rezultate din tehnologiile de
montaj ale executantilor.

b) Pozarea cablurilor

La pozarea cablurilor in instalatia care face obiectul proiectului se vor respecta strict conditiile
impuse prin normativul NTE 007/08/00 (PE 107/95) — Normativ pentru proiectarea si executarea
retelelor de cabluri electrice, in editia in vigoare la data executarii lucrarilor.

Protectia mecanica a cablurilor, acolo unde prescriptile o prevad, se va realiza prin tuburi
metalice din otel zincat.

c) Realizarea legaturilor la instalatia de legare la pamant

La instalatia de legare la paméant se racordeaza:

- armaturile si alte parti metalice ale constructiilor;

- constructiile metalice de sustinere a cablurilor si echipamentului electric;

- bornele de legare la pamant a echipamentelor electrice (panouri, dulapuri, tablouri etc.) si a
tuturor obiectelor care au prevazute borne marcate pentru legare la pamant

a) Protectia anticoroziva

Toate partile componente ale echipamentelor sau materialelor implicate in proiect vor fi
protejate eficient si durabil impotriva coroziunii, pe durata transportului, a depozitarii, a montarii si a
functionarii, prin aplicarea unui tratament de suprafatd corespunzator fiecarui element in parte.

Vopseaua nu trebuie s& se exfolieze sau sa fie indepartatd prin abraziune in perioada
manevrarii normale.

b) Marcare. Placute indicatoare, etichete

Echipamente
Fiecare echipament sau aparataj auxiliar va avea aplicat intr-un loc vizibil o placuta indicatoare

dintr-un material rezistent la coroziune.
Pe placuta indicatoare se vor inscrie lizibil, cel putin urmatoarele date referitoare la echipament:
- numele producatorului,
- tipul echipamentului,
- numarul de serie,
- anul fabricatiei,
- numarul de identificare a produsului
- toate datele tehnice in conformitate cu standardul corespunzator echipamentului.

Oriunde va fi necesar, vor fi prevazute etichete de atentionare si avertizare.
Toate etichetele vor fi scrise in limba romana.
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Cabluri

Cablurile pozate in incaperi, canale, poduri si puturi de cabluri se marcheaza cu etichete de
identificare la capete, la trecerile dintr-o constructie de cabluri in alta, la incrucisari cu alte cabluri,
etc.

Toate cablurile vor avea inscriptionate pe ele din fabricd numele producatorului si data
fabricatiei.

Toate cablurile se vor marca cu etichete de identificare la capete si la trecerile dintr-o constructie
de cabluri in alta, la incrucisari cu alte cabluri, etc.

Cablurile pozate in pamant se vor marca si pe traseu, din 10 in 10 metri.

Cablurile pozate in jgheaburi se vor marca numai la capete.

Etichetele pentru cabluri vor fi confectionate din aluminiu si vor avea inscrise pe ele:

- tensiunea (kV),

- marca de identificare a cablului din jurnalul de cabluri,

- anul de pozare.

Conductoarele din cablurile de comanda-control cu un numar de pana la 12 conductoare, vor
avea culorile conform tabelului de mai jos:

Nr. Cond. 1 2 3 4 5 6 7 8 9 10 1" 12
Culoarea
de negru | alb || rosu || verde || orange | albastru| alb rosu || verde || orange || albastru | negru
baza
Trese - - - - - - negru || negru || negru |i negru | negru alb

NOTA: Taierea cablurilor se va efectua numai dupd o prealabild m3suratoare si verificare a
lungimii traseului acestora.

c) Ambalare si transport

Echipamentele ce urmeaza a fi livrate vor fi pregatite pentru livrare astfel incat sa fie usor de
manevrat si s se evite orice deteriorare in timpul transportului la Beneficiar. Echipamentele vor fi
livrate la locul de montaj. Executantul va raspunde si va repara orice deteriorare datorata pregatirii
sau ncarcarii necorespunzatoare a echipamentelor.

Piesele de schimb si sculele de intretinere vor fi ambalate separat in colete protejate
corespunzator pentru depozitare indelungata (ani de zile) fara deteriorare.

Pe fiecare ambalaj se vor marca date in concordanta cu standardele aplicate si modul corect
de manipulare.

3.4.10 Conditii specifice de montaj echipamente

Operatiile de pregatire a montajului se refera la doua elemente principale: elementele de
constructie si materialele.

A. Lucrari pregatitoare

1. Executantul va asigura toate mijloacele de transport, de ridicat si lucrarile necesare pentru
livrarea noului echipament si manipularea lui la locul de montaj;

2. Executantul va asigura toate sculele si dispozitivele speciale necesare montajului tuturor
componentelor echipamentelor/instalatiilor care fac obiectul prezentului caiet de sarcini.

B. Operatiile de pregatire a partii de constructii constau in verificarea coordonarii elementelor
de constructie cu proiectul de montaj, cu materialele livrate si cu conditiile reale de pe teren.

C. Operatiile de pregatire a echipamentului /materialului se executa in depozitul de echipamente
/materiale, constau in principal din: ‘

- identificare;
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- controlul integritatii echipamentului /materialului;

- verificarea completitudinii documentatiei de insotire a furniturii;

- revizia echipamentului /materialului in depozit (cand exista conditiile necesare);
- dezambalarea echipamentului /materialului.

D. Lucrari de montaj

1. Executantul va executa montajului tuturor componentelor echipamentelor/instalatiilor care
fac obiectul prezentului caiet de sarcini, inclusiv legaturile in cabluri pe partea de medie si joasa
tensiune.

2. Dupad montarea tuturor componentelor echipamentelor/instalatilor care fac obiectul
prezentului caiet de sarcini, Executantul va efectua lucrarile de curatare a zonelor de lucru si de
vopsire a suprafetelor deteriorate ale acestora in timpul transportului si montajului.

Se precizeaza urmatoarele:
A. Echipamente

- Dimensiunile maxime ale frontului de dulapuri PG:  vor fi stabilite de proiectantul
executantului in functie de consumatori si spatiu disponibil, cu acordul/avizul beneficiarului;
- Gradul de protectie al dulapului PG: min. IP 68.

- Dimensiunile aproximative ale de dulapului PAC: 400(h)x300(1)x200(a)mm;
- Gradul de protectie al dulapului PAC: min. |P 68.

Dulapul PG se va amplasa in locul celui existent.

Panoul de comanda si automatizare PAC se va monta in loc accesibil, langa vana pe care o
deserveste.

Pentru transportul echipamentelor (dulapuri/cutii) pana la locul de montaj, nu sunt necesare
dispozitive speciale de manevrare.

B. Cabluri de joasa tensiune si circuite secundare

Cabilurile se vor poza in interior sau exterior de reguld in aer pe stelaje speciale sau sprijinite
pe elemente de constructii, cu respectarea reglementarilor in vigoare aplicabile (in principal
normativul NTE 007/08/00 — Normativ pentru proiectarea si executarea retelelor de cabluri electrice).

Tragerea si pozarea cablurilor trebuie facutda cu cea mai mare grija pentru a nu deteriora
mantaua cablurilor si izolatia.

Pentru fixarea temporara a cablurilor nu trebuie folosite sarme sau orice altd metoda care ar
putea deteriora cablul. Orice cablu cu o ruptura (fisurd) pe manta trebuie inlocuit pe cheltuiala unitatii
responsabile (conform prevederilor contractuale).

Pozarea cablurilor se va face dupa ce sunt montate si vopsite toate constructiile metalice, sunt
executate legaturile la pamant si s-au realizat, acolo unde sunt necesare conform normelor, circuitele
instalatiilor de semnalizare si instalatiile de stingere aferente, acestea din urma trebuie sa fie in stare
de functionare la punerea in functiune a gospodariei de cabluri.

in gospodariile de cabluri, lucrari de sudura sau cu foc deschis se executa numai cu respectarea
strictd a conditiilor prevazute in normele PE 009/93 — "Norme de prevenire, stingere si dotare
impotriva incendiilor, pentru producerea, transportul si distributia energiei electrice si termice"

Dupa pozarea cablurilor nu sunt admise astfel de lucrari decat in cazuri de strictd necesitate si
cu luarea unor masuri suplimentare de protectie.
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Legarea la pamant a conductoarelor de protectie si a invelisurilor metalice ale cablurilor (cu
asigurarea continuitatii lor pe traseu), precum si a constructiilor metalice de sustinere se vor face
conform RE — Ip 30/04 —"Indreptar de proiectare si executie a instalatiilor de legare la pamant".

Indicatii de montaj si punere in functiune

Urmatoarele tipuri de confirmari se vor avea in vedere:

- verificarea fixarilor/prinderilor de structuri (numar cabluri, starea de strangere, etc.);

- refacerea acoperirilor de protectie (acolo unde este cazul) cu vopsele bogate in zinc;

- respectarea verticalitatii montantilor (abaterea limita admisa este de 2%);

- mentinerea liniaritatii traseelor corespunzator planurilor din documentatia faza DE (abaterea
admisa este de maxim 2-3% - 2cm/m);

- testarea respectarii sarcinilor admise pentru ansamblul confectiilor metalice in punctele
semnificative (la deviatii pentru traseele aglomerate) la limita prevazuta in documentatiile furnizorilor
de confectii metalice sustinere cabluri, dar nu mai putin de 75kg fortd/m liniar de traseu;

- etichetarea traseelor.

3.4.11 Conditii specifice de receptie pentru echipamente

Receptia lucrarilor de reabilitare pentru instalatiile electrice de alimentare cu energie si de
comanda si automatizare vana plana nr. 2 de la barajul Dridu, priza Mostistea, se vor efectua in
conformitate cu prevederile de mai jos:

Executantul va executa toate probele si verificarile echipamentului livrat, in prezenta
reprezentantilor Beneficiarului. Participarea Beneficiarului la probe, conform celor stabilite in
Intelegerile Contractuale, nu diminueaza responsabilitatea Executantului privind calitatea lucrarilor.

Probele si verificarile se vor executa conform PE 116/94 — Normativ de incercari si masuratori
la echipamente si instalatii electrice si NTE 002/03/00 — Normativ de incercari si masuratori pentru
sistemele de protectii, comanda — control si automatizari.

Receptia produsului se va face pe baza rezultatelor incercarilor efectuate asupra
echipamentelor conform normelor si Caietului de Sarcini.

Controalele si verificarile date mai jos sunt minime si obligatorii, Executantul putand propune si
alte controale si verificari.

a) FAT - Probe in fabrica

Tot ce este prevazut in protocolul de fabrica, dar nu mai putin de:

- existenta si corectitudinea documentatiilor insotitoare de calitate si de executie,
- inspectia generala a constructiei si dimensiunilor;

- realizarea prescriptiilor de asigurare a accesului pentru manevre si montaj,

- realizarea elementelor pentru asigurarea legaturilor de protectie contra punerilor la pamant,
- calitatea aparatelor si corespondenta cu specificatiile din documentatiile tehnice,
- marcajul de pe etichete, tile, aparate,

- corectitudinea legaturilor electrice conform schemelor de conexiuni,

- masurarea rezistentei de izolatie,

- rigiditatea dielectrica,

- in fabrica se vor efectua si probe secventiale de functionare.

b) SAT - Probe la livrarea echipamentului in amplasament

- integritate si componenta furniturg;
- prezenta documentelor de testare, rapoarte, carti tehnice
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piesele de schimb
proiectul de fabrica pentru unitatea tehnica livrata.

c) Verificari in perioada de preqatire si executare a montajului

Aceste verificari revin in sarcina Executantului, Beneficiarul rezervandu-si dreptul de a asista la
acestea.

d) Echipamente

Se vor efectua urmatoarele probe (conform PE 116/94, cap. 17):

Dulapuri
Inaintea inceperii montajului se va verifica daca:

baza de agezare a dulapurilor este plana si orizontal3;
furnitura este completa si conforma cu schema indicata in proiect;
dulapurile nu sunt deformate sau deteriorate.

Se vor efectua:

verificarea aparatelor din componenta echipamentului incercarea cu tensiune marita;
verificarea realizarii corecte, conform proiectului circuitelor secundare

verificarea corespondentei fazelor circuitelor primare cu cele secundare ale instalatiei
masurarea rezistentei de izolatie a circuitelor primare si a barelor colectoare
incercarea cu tensiune marita a circuitelor primare si a barelor colectoare

masurarea rezistentei de izolatie a tuturor aparatelor si circuitelor secundare
incercarea cu tensiune marita a izolatiei circuitelor secundare

verificarea conexiunilor

probe functionale:

- comanda
- protectie
- semnalizare
- blocaje
Intrerupé&toare
Se va verifica Tnaintea inceperii montajului daca intreruptoarele indeplinesc urmatoarele
conditii:

strangerea completa a imbinarilor suruburilor de asigurare;
localizarea capacelor;

blocarea tuturor elementelor;

curatenia si perfecta strangere a conexiunilor;

executarea corecta a legaturilor la pamant;

functionarea comenzilor de la distanta sau local;

executarea a 5 — 10 manevre prin dispozitivul de actionare pentru a verifica exactitatea

schemei de comanda, protectie, semnalizare, precum si functionarea mecanismului de actionare;

verificarea functionarii indicatoarelor de pozitie, precum si a protectiei anticorozive a

aparatului.
Se vor efectua:

masurarea rezistentei de izolatie;

incercarea cu tensiune marita;

masurarea rezistentei de izolatie a dispozitivelor de actionare;
masurarea tensiunii minime de actionare.
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Transformator de masura

Se vor efectua:

- masurarea rezistentei de izolatie;

- incercarea cu tensiune marita;

- verificarea raportului de transformare.

Bare

Se vor efectua:

- masurarea rezistentei de izolatie;

- Tncercarea cu tensiune marita;

- verificarea fazelor instalatiei.

- se vor verifica impreuna cu elementele de sprijin la curentul de scurtcircuit 25 kA si la solicitari
termice.

Instalatia de comanda si control

- verificarea modului de montare a aparatelor de comanda si control, a pozarii cablurilor,
precum si a modului de executie a circuitelor,;

- verificarea existentei marcarii panourilor, aparatajului, conductoarelor si cablurilor;

- verificarea corectitudinii conexiunilor;

- verificarea concordantei intre circuitele primare si secundare ale instalatiei;

- masurarea rezistentei de izolatie a tuturor aparatelor si circuitelor secundare;

- Tncercarea cu tensiune marita a izolatiei circuitelor secundare;

- verificarea functionarii corecte a caracteristicilor si reglarea releelor (cu elemente de masura
sau reglabile);

- verificarea cu curent si tensiune a circuitelor de curent si tensiune (masura, protectie).

Instalatia de punere la padmént
- masurarea rezistentei de punere la pamant a intregii instalatii;
- verificarea continuitatii legaturilor de punere la paméant pentru fiecare element in parte.

e) Cabluri de joasa tensiune si circuite secundare

Se vor efectua urmatoarele probe (conform PE 116/94, cap. 12. A pentru cablurile de energie
de joasa tensiune si 12.D pentru cablurile de comanda - control):

Cabluri de energie de 0,6/1kV
1. Verificare continuitate si identificare faze

Conditiile de executie a verificarii: verificarea se executa fara tensiune, cu punte portabild
pentru masurarea rezistentei ohmice, cu megohmmetre de 100, 500 sau 1000V, buzere sau lampi
de control.

Indicatiile si valorile de control: la continuitate sau corespondenta a fazelor,
ohmmetrul, puntea sau megohmmetrul vor indica valoarea zero, buzerul va suna si lampa de control
se va aprinde.

Momentul efectuarii verificarii: PIF

2. Verificare rezistenta de izolatie
Conditiile de executie a verificarii:  a) verificarea se executa cu megohmmetrul
b) conditiile de executie a verificarii si corectarea datelor

la conditiile de referinta (1km de cablu si 200C)
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Indicatiile si valorile de control: a) valorile minime ale rezistentei de izolatie de 1 minut,
corectate la 20°C si 1km sunt: 3+100MQ-km pentru cablurile cu izolatie de PVC
b) valorile rezistentelor de izolatie ale fazelor nu trebuie sa
depaseasca valoarea medie cu mai mult de 25%.
Momentul efectuarii verificarii: PIF

Cabluri de comanda-control

1. Verificare continuitate si identificare fire

Conditiile de executie a verificarii: verificarea se executa fara tensiune, cu ohmmetre, cu
punti portabile, buzere sau lampi de semnalizare.
Indicatiile si valorile de control: la continuitate sau corespondenta a firelor sau

ecranelor, ohmmetrul, puntea sau megohmmetrul vor indica valoarea zero, buzerul va suna, lampa
de control se va aprinde.
Momentul efectuarii verificarii: PIF

2. Verificarea rezistentei de izolatie

Conditiile de executie a verificarii: verificarea se executd cu megohmmetre, la tensiuni de
100V si 2500V. Se face corectarea datelor la 1km si 200C.
Indicatiile si valorile de control: valorile minime ale rezistentei de izolatie corectata la

1km si 20°C trebuie sa fie de minimum 5MQxkm. Valorile rezistentelor de izolatie ale firelor nu trebuie
sa depaseasca valoarea medie cu mai mult de 50%.
Momentul efectuarii verificarii: PIF

Contractantul va prezenta buletinele de incercari ale instalatiei si documentatia de executie cu
completarile si modificarile rezultate in perioada de montaj, verificare si testare.

f) Verificari la terminarea montajului

Se vor efectua:

- verificarea montarii corecte a legaturilor in cabluri;

- verificarea functionarii corecte a comenzilor blocajelor si semnalizarilor,;
- verificarea functionarii corecte a instalatiilor de protectie si automatizare;
verificarea legaturilor corecte ale instrumentelor de masura si inregistrare.

g) Verificari in perioada de PIF si exploatare de proba

Se vor efectua:

- probe functionale ale comenzilor, blocajelor si semnalizarilor intreruptoarelor si
contactoarelor;

- interactiunea elementelor de protectie asupra dispozitivelor de actionare si semnalizarilor
respective;

- verificarea succesiunii fazelor (polaritatii) si a conditiilor de punere in paralel a diferitelor
surse;

- verificarea pe viu a instalatiilor de automatizare a alimentarii de lucru;

- verificarea reglajelor protectiei;

- masurarea curentilor si tensiunilor,;

Pagina 37 din 48



3.4.12 Cerinte referitoare la garantii

Cerintele referitoare la garantiile tehnico-functionale pe care Executantul este obligat sa le
acorde pentru lucrarile de reabilitare a instalatiei generale de alimentare si distributie si intalatiei de
comanda si automatizare vana plana nr. 2 de la barajul Dridu, priza Mostistea, vor fi in conformitate
cu cele stipulate mai jos.

Executantul va acorda o garantie conform contract de la punerea in functiune pentru intreaga
furnitura.

Executantul va repara si livra pe cheltuiala sa piesele si echipamentul, remediind orice defect
la echipament si accesorii, aparut in timpul perioadei de garantie din vina sa si va asigura - tot pe
cheltuiala sa - asistenta tehnica necesara pentru aceste reparatii.

La sfarsitul perioadei de garantie se vor efectua probe de verificare a functionarii la parametrii
nominali ai produsului garantat, in conformitate cu prevederile Caietului de Sarcini, Capitolul 11.

Pe durata derularii contractului, Executantul va asigura remedierea oricarei defectiuni, inclusiv
inlocuirea elementelor defecte in termen stabilit prin contract de la data si ora inregistrarii solicitarii
realizate de Beneficiar. Modul de realizare a solicitarii se va derula conform contract.

Produsele vor fi insotite de certificatele de garantie, in care vor fi precizate urmatoarele:
elementele de identificare a produsului; durata medie de utilizare; termenul de garantie; modalitatea
de asigurare a garantiei.
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4 PREZENTAREA PROPUNERII TEHNICE

Propunerea tehnica va avea urmatoarea structura:

41 Metodologia pentru realizare

Metodologia pentru realizare a serviciilor si lucrarilor ce fac obiectul contractului va cuprinde:

a) Obiectivele contractului conform cerintelor Caietului de Sarcini

b) Modul de abordare avut in vedere de ofertant pentru executia lucrarilor;

c) Metodologia de realizare a activitatilor (cu evidentierea activitatilor critice) in scopul
obtinerii rezultatelor asteptate. Conform activitatilor cerute prin Caietul de Sarcini se va
detalia modul de indeplinire al sarcinilor (inclusiv tipul aparaturii/ echipamentelor
propuse pentru realizarea acestora) pe care ofertantul trebuie sa le indeplineasca, astfel
incat lucrarile sa raspunda cerintelor Beneficiarului si legislatiei in vigoare.

d) Se vor specifica prevederile legale (legi, standarde, reglementari) in domeniu de
activitate aferent obiectului contractului ce urmeaza a fi atribuit, ce pot avea incidenta
asupra derularii/implementarii acestuia.

e) Se vor identifica si explicita aspectele cheie privind indeplinirea rezultatelor contractului
si atingerea rezultatelor asteptate.

f) Activitatile descrise pentru executie vor fi reprezentate ca durata, la capitolul aferent din
planul de lucru, si vor fi reflectate in propunerea financiara sub aspect valoric la nivel de
activitate principala si la nivel de centru de cost.

g) Se vor identifica si prezenta riscurile care pot afecta executia contractului precum si
masuri de reducere si/sau eliminare a lor.

4.2 Planul de lucru pentru realizarea lucrarilor

Se vor prezenta:
Denumirea si durata activitatilor din cadrul contractului.

Succesiunea si interactionarea acestor activitati. Ofertantii sunt incurajati ca in planul de lucru,
pentru fiecare activitate cerutd, sa prezinte sarcinile/subsarcinile aferente. De asemenea, pentru
fiecare activitate/sarcina in parte se vor prezenta resursele umane alocate precum si interactiunea
dintre activitati/sarcini, inclusiv dintre membrii echipei Contractantului.

Durata activitatilor;
Prin documentele prezentate, ofertantul va trebui sa demonstreze:

a) Intelegerea prevederilor Caietului de Sarcini;

b) Abilitatea de a transpune prevederile intr-un plan de lucru fezabil;

c) Modalitatea in care ofertantul intelege complexitatea proiectului corelat cu timpul alocat
pentru prestarea serviciilor;

4.3 Personalul utilizat pentru realizarea lucrarilor

Experienta personalului Contractantului cat si a subcontractorilor implicat in realizarea serviciilor
si a lucrarilor, inclusiv experienta similara relevanta vor fi prezentate in propunerea tehnica astfel:

a) Structura echipei propuse pentru indeplinirea contractului pentru executia lucrarilor
(reabilitare vana, batardouri, aplicare protectie anticoroziva si instalatiile electrice
aferente etc);

b) Modul de abordare a activitatilor corespunzatoare indeplinirii cerintelor privind sanatatea
si securitatea in munca;
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c) Modul de abordare a activitatii de identificare a riscurilor ce pot aparea pe parcursul
derularii contractului si masuri de diminuare a riscurilor in raport cu prevederile Caietului
de Sarcini

d) Modul de abordare si gestionare a relatiei cu subcontractorii, in raport cu activitatile
subcontractate (daca este cazul);

Executantul are obligatia de a avea un Responsabil Tehnic cu Executia lucrarii, cu atestat
RTE, in baza contractului de munca sau contractului de prestari servicii incheiat cu acesta.

Executia lucrarilor se va desfasura cu personal de specialitate, cu contract de munca si abilitat
pentru fiecare categorie de lucrare.

Instalarea echipamentelor va fi realizata de personal pregatit si instruit pentru aceste activitati,
supravegheat de personal cu experienta in instalarea si masurarea echipamentelor in proiecte de
complexitate similara si de personalul Beneficiarului.

Pentru demonstrarea acestor cerinte privind personalul, se va prezenta CV semnat, din care sa
rezulte experienta solicitata. lar pentru firme se vor prezenta indicatori comerciali relevanti si
contracte similare.

Ofertele in care propunerea tehnica nu asigura corelarea cerintelor din documentatia de
atribuire si/sau corelarea cu propunerea financiara se considera neconforme.
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5 PREZENTAREA PROPUNERII FINANCIARE

Propunerea fianaciara va fi intocmita in conformitate cu formularul din documentatie (Formular
10). Termenul de valabilitate al ofertei va fi de cel putin 90 de zile de la termenul limita de primire
oferte.

Oferta are caracter ferm si obligatoriu, din punct de vedere al continutului pe toata durata de
valabilitate.

Propunerea financiara va fi exprimata in Lei fara TVA.

Propunerea financiara trebuie sa se incadreze in fondurile care pot fi disponibilizate pentru
indeplinirea contractului de achizitie publica respectiv, precum si, sa nu se afle in situatia prevazuta
la art. 210 din Legea privind achizitiile publice nr.98/2016 cu modificarile si completarile ulterioare.

Criteriul de atribuire este pretul cel mai scazut, cu indeplinirea cerintelor din caietul de sarcini.

Toate ofertele financiare ale caror valori sunt aparent neobisnuit de scazute, prin raportare la
preturile pietei, vor fi temeinic justificate, Comisia de evaluare avand dreptul de a solicita: documente
privind, dupa caz, preturile la furnizori, situatia stocurilor de materii prime si materiale, modul de
organizare si metodele utilizate in cadrul procesului de lucru, nivelul de salarizare a fortei de munca,
performantele si costurile implicate de anumite utilaje sau echipamente de lucru care concura la
formarea preturilor si implicit conduc la valoarea ofertei.

Costul furnizarii de materiale, echipamente, testare si al executarii lucrarilor asa cum a fost
cerut, respectand toate conditiile, obligatiile si responsabilitatile descrise in Caietul de Sarcini,
precum si toate cheltuielile indirecte si profitul, costul comisioanelor vamale, asigurarilor, asigurarilor
profesionale si a oricaror altor taxe se considera ca vor fi incluse in preturile din Propunerea
Financiara.

Activitatile evaluate, inclusiv Alte activitati pe care ofertantii le considera necesare a fi cuprinse
in propunerea financiara, pentru indeplinirea cerintelor din Caietul de Sarcini, reprezinta totalul
activitatilor necesare pentru a ajunge la “Valoarea de contract acceptata”. Antreprenorul nu are
dreptul sa pretinda niciun fel de alte costuri pentru lucrari in baza faptului ca activitatile nu au fost
incluse sau ca exista erori sau omisiuni in descrierile din cadrul Caietului de Sarcini.

valoare, se va considera ca acel pret are valoarea zero.
Ofertantul va prezenta un grafic de executie a lucrarilor.

Garantia lucrarilor este de 60 luni (5 ani) conform leqii 10/1995, art 7, pct 3., de la data
semnarii PV de receptie la terminarea lucrarii.

5.1 Oferta financiara

Autoritatea contractanta solicita ofertantilor completarea urmatoarelor formulare (fara format
impus) adaptate la obiectivele descrise in Caietul de sarcini:

(i) Centralizatorul financiar al categoriilor de lucrari;

(i) Lista cantitatilor de lucrari, pe categorii de lucrari;
(iii) Lista cuprinzand consumurile de resurse materiale;
(iv) Lista cuprinzand consumurile cu forta de munca;
(v) Lista cuprinzand consumurile privind transporturile;
(vi) Lista cuprinzand consumurile privind utilajele.

Pretul materialelor care intra in opera din cadrul Listelor cantitatilor de lucrari va fi corelat cu
specificatiile tehnice din cadrul propunerii tehnice a caietului de sarcini pe specialitati, astfel incat
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fiecare ofertant va tine seama la alegerea prefului ca fiecare material sa corespunda cerintelor de
calitate descrise in cadrul figelor tehnice de produs, din cadrul agrementelor tehnice.

5.2 Modalitati de plata

Plata se va face prin ordin de plata, in baza facturii emise, in termen de 30 zile de la receptia
lucrarii, pe baza urmatoarelor documente: factura in original emisa de executant insotita de situatiile
de lucrari si de procesul-verbal de receptie la terminarea lucrarii.
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DURATA SERVICIILOR DE EXECUTIE

Termenul pentru executia lucrarilor este de 4 luni.
Termenul de executie si demarare a lucrarilor va fi precizat in contract.

Se admit intérzieri in caz de forta majora.
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7 OBLIGATII CONTRACTANT

7.1 Cerinte generale

- Executantul are obligatia de a supraveghea lucrarile, de a asigura forta de munca, materialele,
instalatiile, echipamentele si toate celelalte obiecte, fie de natura provizorie, fie definitive, in masura
in care exista necesitatea asigurarii acestora.

- Executantul are obligatia sa se informeze in amplasament asupra starii constructiilor si
echipamentelor.

- Executantul are obligatia sa solicite clarificarea tuturor neconcordantelor si neconformitatilor
observate in textul si in desenele din Caietele de sarcini.

- Executantul este pe deplin responsabil pentru conformitatea, stabilitatea si siguranta tuturor
operatiunilor executate, precum si pentru procedeele de executie utilizate, cu respectarea
prevederilor si a reglementarilor legii privind calitatea in constructii.

- Executantul este responsabil de furnizarea tuturor materialelor, echipamentelor,
instrumentelor, dispozitivelor si resurselor umane necesare indeplinirii responsabilitatii respective.

- Pe parcursul executiei lucrarilor si a remedierii viciilor (daca sunt evidente), executantul are
obligatia:

i) de a lua toate masurile pentru a mentine spatiul desfasurarii lucrarilor, in starea de ordine si
curatenie necesare evitarii oricarui pericol pentru respectivele persoane si asigurarea securitatii
muncii pentru personalul propriu;

ii) de a lua toate masurile rezonabil necesare pentru a proteja mediul pe si in afara locului
desfasurarii lucrarilor de executie, si pentru a evita orice paguba sau neajuns provocate persoanelor,
proprietatilor publice sau altora, rezultate din poluare, zgomot sau alti factori generati de metodele
sale de lucru.

- Executantul este responsabil pentru mentinerea in buna stare a lucrarilor, materialelor,
echipamentelor si instalatiilor care urmeaza a fi manevrate sau puse in opera, pana la semnarea
procesului verbal de receptie a lucrarii.

- Executantul are obligatia sa utilizeze, in masura in care acest lucru este posibil, fara a diminua
performantele si siguranta echipamentelor, golurile si piesele inglobate in beton primar existente.

- Pe parcursul executiei lucrarilor si, eventual, a remedierii unor vicii, executantul are obligatia
de a nu stanjeni inutil sau in mod abuziv confortul riveranilor sau caile de acces, prin folosirea si
ocuparea drumurilor si cailor publice sau private care deservesc proprietatile aflate in posesia
achizitorului sau a oricarei alte persoane.

- Pe parcursul executiei lucrarii, executantul are obligatia de a evita, pe cat posibil, acumularea
de obstacole inutile in locul desfasurarii lucrarilor ; de a depozita si retrage orice utilaje, echipamente,
instalatii, surplus de material si de a aduna si indeparta de pe santier daramaturile, molozul, deseurile
sau lucrarile provizorii de orice fel care nu mai sunt necesare.

- Executantul are dreptul de a retine pe santier, pana la sfarsitul perioadei de garantie, numai
acele materiale, echipamente, instalatii sau lucrari provizorii, care ii sunt necesare in scopul
indeplinirii obligatiilor sale in perioada de garantie.

- Executantul este responsabil sa coreleze/ coordoneze partile implicate in realizarea lucrarilor
de reabilitare astfel incat, la final, sa se obtina o unitate tehnica functionala care sa realizeze
parametrii solicitati in Caietul de sarcini.
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- Executantul raspunde, potrivit obligatiilor care fi revin, pentru viciile ascunse lucrarilor
executate, ivite intr-un interval de 36 luni de la receptia lucrarilor executate;

- Executantul va respecta intreaga legislatie a muncii care se aplica personalului, inclusiv
legislatia in vigoare privind angajarea, programul de lucru, sanatate, securitatea muncii, asistenta
sociala.

- Achizitorul NU va fi responsabil pentru nici un fel de daune-interese, compensatii platibile prin
lege, in privinta sau ca urmare a unui accident sau unui prejudiciu adus unui muncitor sau altei
persoane angajate de Executant.

- La realizarea lucrarilor vor fi respectate toate normele si conditiile tehnice existente in domeniul
lucrarilor sus mentionate

- Executantul trebuie sa respecte dispozitile H.G. nr. 300/2006 privind cerintele minime de
securitate si sanatate pentru santierele temporare sau mobile, cu modificarile si completarile
ulterioare, precum si a altor dispozitii legale in vigoare incidente in domeniu.

- Executantul poartd intreaga raspundere in cazul producerii accidentelor de munca,
evenimentelor si incidentelor periculoase, imbolnavirilor profesionale generate sau produse de
echipamentele tehnice (utilaje, instalatii, etc.), procedee tehnologice utilizate sau utilizate de catre
lucratorii sai si cei apartinand societatilor care desfasoara activitati pentru acesta (subcontractanti),
in conformitate cu prevederile Legii securitatii si sanatatii in munca nr. 319/2006 si a Normelor
metodologice de aplicare a Legii nr. 319/2006 aprobate prin H.G. nr. 1425/2006, precum si orice
modificare legislativa aparuta pe timpul derularii contractului.

- In cazul producerii unor accidente de munca, evenimente sau incidente periculoase in
activitatea desfasuratda de executant, acesta va comunica si cerceta accidentul de
munca/evenimentul, conform prevederilor legale, pe care il va inregistra la Inspectoratul Teritorial de
Munca pe raza caruia s-a produs.

- In procesul de executie a lucrarilor vor fi respectate toate normele si conditiile tehnice existente
in domeniul lucrarilor enumerate mai sus. In acest sens, ofertantul va prezenta, in original, o
declaratie pe propria raspundere a reprezentantului legal din care sa rezulte ca acesta isi desfasoara
activitatea respectand toate regulile obligatorii prevazute de reglementarile legale referitoare la
conditiile de muncasi de protectie a muncii in vigoare la nivel national, corespunzatoare domeniului
de activitate al ofertantului.

- Vor fi respectate toate normele si conditiile tehnice existente in domeniul lucrarilor enumerate
mai sus. In acest sens, ofertantul va prezenta, in original, o declaratie pe propria raspundere a
reprezentantului legal din care sa rezulte ca acesta isi desfasoara activitatea respectand toate
regulile obligatorii prevazute de reglementarile legale referitoare la conditiile de munca si de protectie
a muncii in vigoare la nivel national, corespunzatoare domeniului de activitate al ofertantului

- Contractantul trebuie sa respecte pe deplin toate prevederile legislatiei romanesti in domeniul
constructiilor, aplicabila obiectului prezentului contract si trebuie s& se asigure ca orice contracte,
subcontracte, instructiuni de utilizare, aprobari, etc. care urmeaza sa fie incheiate sau emise in
timpul perioadei de executie si cea de notificare a defectelor, trebuie sa fie in conformitate cu Legea
nr. 10/1995 privind calitatea in constructii (cu modificarile si completarile ulterioare).

- Executia lucrarilor se va face in conformitate Standardele si Reglementarile Tehnice romanesti
si europene aflate in vigoare la data semnarii Contractului.

- Echipamentele vor fi insotite de certificate de calitate, certificate de garantie, manuale de
utilizare si mentenanta, contact direct la producatorul echipamentelor, fise tehnice specifice.
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7.2 Garantii solicitate

- Garantia de buna executie egala cu 10% din valoarea contractului,fara TVA, se constituie
prin retineri succesive din plata cuvenita pentru facturile partiale sau printr-un instrument de
garantare emis in condiiile legii de o societate bancara, care devine anexa la contract.

- In acest sens, contractantul are obligatia de a deschide un cont la dispozitia autoritatii
contractante, la Trezoreria din localitatea de resedinta a societatii comerciale. Suma initiala care se
depune de catre contractant in contul astfel deschis va fi de 0,5 % din pretul contractului. Cont de
garantie ce va fi deschis de catre operatorul economic va fi comunicat, in scris, autoritatii
contractante.

7.3 Masuri de securitate si sanatate in munca si P.S.I.

La montajul instalatiilor, precum si la executia si montajul confectiilor metalice care fac obiectul
prezentei documentatii se vor respecta normele de tehnica securitatii muncii specificate in:

- Legea 319/2006 a securitatii si sanatatii in munca

- HGR nr. 1425 din 11.10.2006 pentru aprobarea Normelor metodologice de aplicare a prevederilor
Legii securitatii si sanatatii in munca nr. 319/2006

- HGRnr. 300 din 02.03.2006 privind cerintele minime de securitate si sanatate pentru santierele mobile
sau temporare

- HGR nr. 1051 din 09.08.2006 privind cerintele minime de securitate si sanatate pentru manipularea
manuala a maselor, care prezinta riscuri pentru lucratori, in special de afectiuni dorsolombare

- HGR nr. 1146 din 09.08.2006 privind cerintele minime de securitate si sanatate pentru utilizarea in
munca de catre lucratori a echipamentelor de munca

- Legea 307/2006 privind apararea impotriva incendiilor

- Ordinul MAI nr. 163/2007 pentru aprobarea normelor generale de aparare impotriva incendiilor.

in mod deosebit se vor avea in vedere urmatoarele reguli:

- se vor indica vizibil si se vor imprejmui golurile si locurile periculoase

- se va avea in vedere sa nu se execute lucrari suprapuse cu pericol de cadere de corpuri de la
inaltime

- pentru iluminat se vor folosi tensiuni nepericuloase, in caz contrar se vor lua masurile adecvate
care sa evite electrocutarea

- nu se va stationa si nu se va trece pe sub sarcinile agatate in carligul mijloacelor de ridicat.

Aceste masuri nu sunt limitative, Executantul avand obligatia de a lua si alte masuri pe care le
considera necesare pentru prevenirea producerii accidentelor, fiind direct raspunzatori de
desfasurarea lucrarilor in conditii de securitate maxima a personalului si instalatiilor.

7.4 Masuri de protectia a mediului

Pe parcursul executiei confectiilor, executantul va folosi materiale si substante omologate, cu
fise tehnice de securitate valabile. Executantul trebuie sa utilizeze pentru realizarea confectiilor
numai materiale si tehnologii nepoluante pentru apa, atmosfera si sol. De asemenea, executantul
trebuie sa prevada tehnologii de montaj adecvate pentru a evita orice agresiune impotriva mediului
prin poluare cu produse petroliere, depasiri ale nivelului de zgomot admis sau depozitare
necorespunzatoare a deseurilor.

in timpul si dup& incheierea lucrarilor de montaj firma, care executd montajul, va asigura
curatenia la locul de munca. Toate deseurile rezultate vor fi depozitate in containere speciale pe
tipuri si categorii, conform legislatiei in vigoare. Containerele vor fi transportate de executant in locuri
special amenajate respectand, in acest mod, legislatia in vigoare.

Beneficiarul si Executantul vor anexa la Contract o conventie in care vor detalia clauzele de
protectie a mediului pe perioada executiei lucrarilor.
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8 CONDITII IMPUSE DE BENEFICIAR

8.1 Vizitare amplasament

Potentialii ofertanti sunt invitati sa viziteze amplasamentul pentru a evalua pe propria
raspundere, cheltuiala si risc, datele necesare pregatirii si elaborarii ofertei. Acestia sunt rugati sa
informeze, in scris, Beneficiarul asupra intentiei de a vizita amplasamentul.

Orice solicitare de clarificari care decurge din vizitarea amplasamentului va fi adresata Autoritatii
Contractante (AC) in scris.

AC precizeaza ca orice solicitare suplimentara de valori pentru necesitatea executarii unor
lucrari ca urmare a necunoasterii amplasamentului nu va fi luata in considerare.

Pagina 47 din 48



9 RECEPTIE

a) Verificari si probe inainte de punerea in functiune

inainte de punerea in functiune vor fi efectuate urméatoarele probe si verificari:
- verificarea cotelor importante si a corectitudinii montajului;

- proba vanei plane cu instalatia de actionare.

- proba de montaj a elementelor de batardou cu grinda de manevra.

Cu aceasta ocazie se va verifica daca:
- laridicarea si coborarea in nisa deplasarea se face lin, fara intepeniri, zgomote sau balansari;
- pierderile de apa prin neetanseitati se incadreaza in valorile garantate.

Receptia la terminarea lucrarilor executate, se va realiza in prezenta Comisiei de receptie a
beneficiarului, a executantului si se va incheia un proces verbal de receptie

Documente tehnice ce vor fi prezente la receptie
- certificate de calitate ( certificate de conformitate) pentru eventuale materiale puse in opera
- instructiuni de utilizare si urmarire in timp (daca este cazul).

b) Receptie finala

Dupa expirarea perioadei de garantie, in cazul in care s-au indeplinit garantiile din Contract, se
consemneaza prin proces verbal de receptie finala.

In cazul in care unele garantii nu au fost indeplinite, Executantul este obligat s& intreprinda toate
actiunile necesare pentru incadrarea in garantiile asumate.

Intocmit,

Ing. Dobre Cristina

bt
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